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EU-KONFORMITATSERKLARUNG : EINBAUERKLARUNG VON UNVOLLSTANDIGEN |
: . | | MASCHINEN

éDerHersteIIer § 2(2006/42/EC ANH.1I'S. 1, BUCHST. B)

Firmenbezeichnung: ~ FAACS.p.A. Soc. Unipersonale Der Hersteller und Bevollméchtigte fiir die Erstellung der dazugehdrigen techmschen
Adresse: Via Calar, 10- 40069 Zola Predosa BOLOGNA - TALEEN. | L0/ e"2" :

: : éFlrmenbezelchnung: FAACS.p.A. Soc. Unipersonale
- erklart hiermit unter der alleinigen Verantwortung, dass die folgenden Produkte: - | -

: Adresse: Via Calari, 10 - 40069 Zola Predosa BOLOGNA - ITALIEN
: Beschreibung: Getriebemotor fiir Schiebetore o o o .
Modelle: J46ERZI6, T46ERZ20 erklart hiermit, dass fiir die unvollstandige Maschine:
o : Beschreibung: Getriebemotoren fiir Schiebetore
den folgenden anwendbaren EU-Richtlinien entsprechen: Modelle: J46ERZ16, 746 ERZ20

2014/30/EU :
: 2011/65/EU . diefolgenden grundlegenden Anforderungen der Maschinenrichtlinig2006/42/EC
; i | (einschlieBlich aller anwendbaren Anderungen) angewandt und erfillt sind:
AuBerdem wurden die folgenden harmonisierten Normen angewandt: : 112,113,1.15,1.2.1,1.23,1.25,126,13.1,13.2,
' EN 61000-6-2:2005 ol 134,13.6,13.9,14.1,142.1,1.5.1,1.5.2,1.5.5,1.5.6,

DIN EN 61000-6-3:2007 - A1:2011 . 1.5.7,1.5.8,1.5.10,1.5.11,1.5.13, 1.6.1, 1.6.4, 1.7.1,
; Ll 17.2,1.73,1.7.42,1.743
- Bologna, 01-08-2019 CEO : und dass die dazugehdrigen technischen Unterlagen in Ubereinstimmung mit Teil B
A. Marcellan - | des Anhangs VIl erstellt wurden. :
ﬂ M . AuBerdem wurden die folgenden harmonisierten Normen angewandt: :
5 EN 60335-2-103-2015
SO OO OO OO T OO OO T OO OO OO OO T OO T O OO OO O U TO U OT PO OTOTOT E EN 12100:2010

5 EN 13849-1:2015 CAT 2 PL "c"
EN 13849-2:2012

Verpﬂlchtet sich auBerdem, per Post oder auf elektronischem Wege maBgebhche;
. Informationen iiber die unvollstandige Maschine als Antwort auf eine hinreichend
: begriindete Anfrage der nationalen Behorde zu iibermitteln. :

 SchlieBlich erklart er, dass die oben spezifizierte unvollstandige Maschine erst dann
in Betrieb genommen werden darf, wenn festgestellt wurde, dass die Maschine, in'
: die die unvollstandige Maschine eingebaut werden soll, den Bestimmungen derg
vorerwahnten Maschinenrichtlinie 2006/42/EC entspricht. '

Bologna, 01-08-2019
A Marcellan /m)
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FAAC

1. EINFUHRUNG IN DIE GEBRAUCHSANLEITUNG

Dieses Handbuch fiihrt die korrekten Verfahren und Vorschriften zur
Installation und Aufrechterhaltung von 746 E R unter Sicherheitsbe-
dingungen auf.
Beim Verfassen des Handbuchs wurden die Ergebnisse der Risiko-
bewertung von FAAC S.p.A. beriicksichtigt, die tiber den gesamten
Lebenszyklus des Produkts hinweg durchgefiihrt wurden, um eine
wirksame Risikominderung zu ermdglichen.
Folgende Phasen des Produktlebenszyklus wurden beriicksichtigt:

- Empfang/Handhabung der Lieferung
Zusammenbau und Installation
Einstellung und Inbetriebnahme

- Betrieb

- Wartung/Abhilfe bei eventuellen Stérungen

- Entsorgung am Produktlebensende
Es wurden die Risiken in Erwdagung gezogen, die sich aus der Instal-
lation und dem Einsatz des Produktes ergeben:

- Risiken fiir den Installateur/Wartungstechniker (technisches

Personal)
- Risiken fiir den Bediener der Automation
- Risiken fiir die Unversehrtheit des Produktes (Schaden)

In Europa féllt die Automation eines Tors in den Anwendungsbereich
der Maschinenrichtlinie 2006/42/EC und der betreffenden harmoni-
sierten Normen. Jeder, der einTor (neu oder bereits bestehend) auto-
matisiert, wird zum Maschinenhersteller. Das Gesetz schreibt u.a.die
Analyse der Maschinenrisiken (automatisiertes Tor als Ganzes) und die
Anwendung der SchutzmalBnahmen vor, die die grundlegenden Si-
cherheitsanforderungen der Anlage | der Maschinenrichtlinie erfiillen.

FAACS.p.A. empfiehlt stets die vollstandige Einhaltung der Richtlinie
EN 12453, vor allem die Anwendung der Kriterien und der in diesen
Richtlinien genannten Sicherheitsvorrichtungen, ohne Ausnahme,
inbegriffen der Totmannschaltung.

Dieses Handbuch enthélt — rein beispielshalber, aber ohne hierauf
beschrankt zu sein — auch allgemeine Leitlinien und Informationen,
die dem Maschinenhersteller in jeder Hinsicht bei all den Tatigkei-
ten forderlich sind, die mit der Risikoanalyse und der Erstellung der
Gebrauchs-und Wartungsanweisungen der Maschine in Verbindung
stehen. Es wird ausdriicklich festgehalten, dass FAAC S.p.A. keine
Haftung fiir die Zuverlassigkeit und/oder Vollstandigkeit der obigen
Anweisungen tbernimmt. Der Maschinenhersteller hat daher auf
der Grundlage des tatsachlichen Zustands der Raumlichkeiten und
Strukturen, in denen man das Produkt 746 E R installieren mochte,
vor der Inbetriebnahme der Maschine alle von der Maschinenricht-
linie und den jeweiligen harmonisierten Normen vorgeschriebenen
Tatigkeiten auszufiihren. Diese Tatigkeiten umfassen die Analyse
aller mit der Maschine verbundenen Risiken und die anschlieBen-
de Anwendung aller SchutzmalBnahmen, die auf die Erfiillung der
grundlegenden Sicherheitsanforderungen ausgerichtet sind.

Dieses Handbuch verweist auf europaische Normen. Die Automation
eines Tors muss unter voller Beachtung der Gesetze, Normen und
Ortsvorschriften des Installationslandes erfolgen.

Wenn nichts anderes vermerkt ist, sind die angegebenen Abmessungen in
mm ausgedriickt.

746 ER

1.1 BEDEUTUNG DER VERWENDETEN SYMBOLE
B81 Symbole: Anmerkungen und Hinweise zu den Anleitungen

WARNUNG STROMSCHLAGGEFAHR — Die beschriebenen Tatigkeiten oder
Arbeitsschritte miissen unter Beachtung der bereitgestellten Anleitungen
und der Sicherheitsbestimmungen ausgefiihrt werden.

ACHTUNG GEFAHR von Verletzungen oder Sachschaden — Die beschriebenen
Tatigkeiten oder Arbeitsschritte miissen unter Beachtung der bereitgestellten
Anleitungen und der Sicherheitsbestimmungen ausgefiihrt werden.

HINWEIS — Details und Spezifikationen, die zu beachten sind, um die ord-
nungsgemale Funktion des Systems sicherzustellen.

RECYCLING und ENTSORGUNG — Baustoffe, Batterien und elektronische
Bauteile diirfen nicht mit dem Restmiill entsorgt werden, sondern sind
mmm ZU9€lassenen Entsorgungs- und Recyclingzentren zu iibergeben.
(& ABBILDUNG Bsp.:(£13 verweist auf Abbildung 1- Detail 3.
BH  TABELLE Bsp.:EB1 verweistaufTabelle 1.
§ KAPITEL/ABSATZ Bsp.:§1.1 verweist auf Absatz 1.1.

@O STATUS DER LEDS AUF DER KARTE
k O Ausgeschalteteled @ Eingeschaltete Led

% Blinkende Led

EB82 Symbole: Sicherheitshinweise (EN ISO 7010)

 ALLGEMEINE GEFAHR
\ Gefahrvon Verletzungen oder Sachschaden.

STROMSCHLAGGEFAHR
Stromschlaggefahr durch spannungsfiihrende Teile.
A\ EINKLEMMGEFAHR
\ Einklemmgefahr fiir Hande/Fiie durch schwere Teile.

~ SCHNITT-/ AMPUTATIONS-/ DURCHBORHUNGSGEFAHR
\ Schneidgefahr durch scharfe Teile oder durch Verwendung von

b spitzen Werkzeugen (Bohrer).
A A NBSCHER-/EINKLEMMGEFAHR
Abscher- oder Einklemmgefahr der Finger und Hénde durch
¢ ® bewegliche Teile.
_ GEFAHRVON VERBRENNUNGEN ODER BRANDWUNDEN
\ Verbrennungs- oder Verbriihungsgefahr durch erhitzte Teile.

83 Symbole: Personliche Schutzausriistung

Die personliche Schutzausriistung muss zum Schutz vor Gefahren getragen werden
(z.B. Einklemmen, Schneiden, Abscheren ...):

@ Esist Pflicht, Arbeitshandschuhe zu tragen.
@ Es ist Pflicht, Unfallschutzschuhe zu tragen.

Es ist Pflicht, eine Gesichtsmaske/Schutzbrille zu tragen, um die Augen
beim Gebrauch des Bohrers oder des Schweil3gerdts gegen das Risiko von
Splittern zu schiitzen.

732099 - Rev.E
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2. EMPFEHLUNGEN FUR DIE SICHERHEIT

Dieses Produkt wird als, unvollstandige Maschine” auf den Markt ge-
brachtund kann somit erst dann in Betrieb genommen werden, wenn
die Maschine, in die sie einzubauen ist, vom Hersteller identifiziert
und als zu der Maschinenrichtlinie 2006/42/EC konform erklart wurde.

A Die falsche Installation oder die unsachgeméRe Anwendung des Produkts
kdnnen schwere Personenschaden verursachen.  Alle Anweisungen miissen
gelesen und eingehalten werden, bevor mit irgendwelchen Tatigkeiten am
Produktbegonnenwird.  Die Anleitung sollte fiir zukiinftiges Nachschlagen
aufbewahrt werden.

Die Installation und alle anderen Tatigkeiten miissen ausgefiihrt werden,
indem die im Handbuch beschriebenen Verfahrensabldufe befolgt werden.

Es miissen immer alle in der Anleitung und in den Tabellen am Anfang jedes
Abschnitts gelieferten Anweisungen befolgt werden  Die Sicherheits-
empfehlungen stets befolgen.

Nur der Installateur und/oder Wartungstechniker darf Eingriffe an den
Komponenten der Automation vornehmen.  Original-Komponenten nicht
abéndern.

Den (auch voriibergehenden) Arbeitsbereich abgrenzen und den Zutritt/
Durchgang untersagen.  Inden EU-Ldndern miissen die Rechtsvorschriften
zur Umsetzung der europdischen Baustellenrichtlinie 92/57/EC beachtet
werden.

Der Installateur ist fiir die Installation/Abnahmepriifung der Auto-
mation und fiir die Erstellung des Anlagenregisters verantwortlich.
Der Installateur muss nachweisen oder erklaren, dass er die techni-
schen und beruflichen Fahigkeiten besitzt, um die Tatigkeiten der
Installation, Abnahmepriifung und Wartung gemaR den vorliegenden
Anweisungen auszufiihren.

2.1 SICHERHEIT DES INSTALLATEURS

Die Installationstatigkeit erfordert besondere Arbeitsbedingungen,
die der Risikoreduzierung von Unféllen und schweren Schaden auf ein
Mindestmal} dienen. Auflerdem miissen angemessene Vorsichts-
maflnahmen getroffen werden, um die Gefahr von Verletzungen an
Personen oder allgemein Schaden zu vermeiden.

A Der Installateur muss in einem guten psychophysischen Zustand sein und sich
der Gefahren bewusst sein, die beim Produktgebrauch auftreten konnen, und
die entsprechende Verantwortung iibernehmen.

Der Arbeitsbereich muss ordentlich sein und darf nie unbewacht gelassen
werden.

Keine Kleidungsstiicke oder Accessoires (Schals, Armbénder, ...) tragen, die
sich in den sich bewegenden Maschinenteilen verfangen kdnnten.

Immer die personliche Schutzausriistung benutzen, die fiir die auszufiihrende
Arbeit angezeigt wird.

Der Arbeitshereich muss iiber eine Beleuchtung von mindestens 200 Lux
verfligen.

CE gekennzeichnete Maschinen und Geréte verwenden und die Herstelleran-
weisungen beachten.  Nur Arbeitswerkzeug in gutem Zustand verwenden.
Nur die Transport- und Hubmittel verwenden, die im Handbuch empfohlen
werden.

Den Sicherheitsnormen entsprechende tragbare Leitern mit geeigneten
Abmessungen verwenden, die an den oberen und unteren Enden mit rutschsi-
cherenVorrichtungen ausgeriistet sind und iiber Befestigungshaken verfiigen.

T46ER

2.2 TRANSPORT UND LAGERUNG
A Die Verpackungshinweise beachten

B84 Symbole: Verpackungshinweise.

Y

Vorsichtig damit umgehen. Zerbrechliche Teile vorhanden.

—

Angabe oben.

i

Vor Wasser und Feuchtigkeit schiitzen.

®
@

q3

LIEFERUNG AUF EINER PALETTE
RISIKEN

Maximale Anzahl an stapelbaren Versandstiicken.

(CE-Kennzeichnung.

y

PERSONLICHE SCHUTZAUSRUSTUNG

A Wahrend des Handlings sind die Verpa-
ckungshinweise zu beachten.

Gabelstapler oder Palettenhubwagen unter
Beachtung der Sicherheitsvorschriften ver-
wenden, um Kollisions-/Aufprallgefahren
zu vermeiden.

EINZELVERPACKUNG

RISIKEN

AN

PERSONLICHE SCHUTZAUSRUSTUNG

R
<

Wahrend des Handlings sind die Verpackungshinweise
zu beachten.

Zum Anheben muss 1 Person je 20 kg Gewicht vor-
gesehen werden.

LAGERUNG
Das Produkt in seiner Original-Verpackung in einem geschlossenen,
trockenen, vor Sonneneinstrahlung geschiitzten, staubfreien Raum
ohne aggressive Substanzen aufbewahren. Vor mechanischen Be-
anspruchungen schiitzen. Bei einer Lagerung von {iber 3 Monaten
in regelmaBigen Abstanden den Zustand der Komponenten und der
Verpackung tberpriifen.

- Lagertemperatur: von 5 °C bis 30 °C.

- Feuchtigkeitsprozentsatz: von 30% bis 70%.

732099 - Rev.E



2.3 AUSPACKEN UND HANDHABUNG

RISIKEN

PERSONLICHE SCHUTZAUSRUSTUNG

0 @)

1. Die Verpackung 6ffnen und den Inhalt herausnehmen.

- Zum Herausziehen des Getriebemotors weder am Gehduse noch
an der elektronischen Karte ziehen. Den Korper des Getriebe-
motors mit beiden Handen an den Greifpunkten A ((£1) greifen.

2. Uberpriifen, ob alle Bestandteile des Lieferumfangs vorhanden und
unbeschadigt sind (siehe & Identifikation der Bauteile).

FAAC

A Das Verpackungsmaterial (Kunststoff, Styropor, usw.) sollte nicht in Reich-
weite von Kindern aufbewahrt werden, da es eine potentielle Gefahrenquelle
darstellt.

E Wenn das Verpackungsmaterial nicht mehr gebraucht wird, muss es ge-
mal den Normen iiber die Miillentsorgung in die richtigen Miillcontainer
m— geworfen werden.

SCHLIESSEN DES LUFTUNGSLOCHS

A Bei Lieferung des 746 ERist das Liiftungsloch durch eine Schraube und Schei-
be geschlossen ((£°2). Um das Heraustreten von Ol zu vermeiden, muss das
Liftungsloch in jeglicher Bewegungsphase geschlossen sein.

2.4 ENTSORGUNG DES PRODUKTS

Nachdem das Produkt demontiert wurde, muss die Entsorgung
gemal den geltenden Entsorgungsvorschriften von Materialien
vorgenommen werden.

B W N -

Getriebemotor746 ER

Schutzvorrichtung fiir Befestigungen und Kleinmaterial
Endschalter

Gebrauchsanleitung

Bauteile und -materialien, Batterien und elektronische Bauteile diirfen
nicht mit dem Hausmiill entsorgt werden, sondern miissen in autorisierten
Entsorgungs- und Recyclingzentren abgegeben werden.

Das Ol muss in einem dichten Behilter gesammelt und an ein autorisiertes
Entsorgungs- und Recyclingzentrumabgegeben werden.  Nicht mitanderen
Substanzen wie Frostschutzmittel oder Getriebedl mischen.  Das Altdl sollte
nichtin der N&he von Warmequellen und nichtin der Reichweite von Kindern
aufbewahrt werden.  Die Fliissigkeit ist nicht gesundheitsschadlich. Bei
Kontakt mit den Augen, der Haut oder der Kleidung griindlich mit Wasser
spiilen.

Die Datenbldtter der Fliissigkeiten sind auf Anfrage erhltlich.

746 ER

~

£2
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3. 746 ER

3.1 VORGESEHENER GEBRAUCH

Die FAAC Getriebemotoren der Serie 746 E R sind fiir das Betatigen
von horizontal laufenden Schiebetoren bei Eigenheimen/Wohn-
anlagen konzipiert.

Es darf nur ein Getriebemotor pro Torfliigel installiert werden. Die
Installation erfolgt auf einer speziellen, in einem Fundament gemau-
erten Grundplatte, die getrennt geliefert wird. Die Bewegung muss
mittels Zahnstange auf das Tor ibertragen werden.

Der 746 E R ist fiir die Installation auf Toren in Bereichen des Personen-
durchgangs bestimmt, deren Bestimmungszweck insbesondere dem
Waren-, Fahrzeug- und Personenzugang dient.

Um das Tor von Hand zu betatigen, sind die Anleitungen in Abschnitt
§ Handbetrieb zu befolgen.

A Jede andere, nicht ausdriicklich angefiihrte Verwendung ist verboten und
konnte das Produkt beschadigen und/oder eine Gefahrenquelle darstellen.

3.2 VERWENDUNGSEINSCHRANKUNGEN

Die maximale Kraft der manuellen Bewegung des Tors entlang des
ganzen Laufs muss 225 N in Wohnbereich und 260 N in Industrie-/
Gewerbebereichen betragen.

Die notwendige maximale Kraft, um eine Bewegung zu beginnen,
muss unter der in den technischen Daten angegebenen maximalen
Schubkraft beim Anlauf des Getriebemotors liegen.

GroBBe, Gewicht und Verwendungshaufigkeit des Tors miissen in-
nerhalb der in den technischen Daten angegebenen Grenzen liegen.

Auch nur gelegentliche Umwelteinfliisse wie Eis, Schnee oder starker
Wind konnen die einwandfreie Funktion der Automation beeintrach-
tigen, deren Bauteile beschddigen und zu potenziellen Gefahrenquel-
len werden (siehe § Notbetrieb).

746 E R ist nicht als Einbruchsschutzsystem konzipiert.

Bei Torflligeln mit Schlupftiir muss die motorisierte Betatigung des
Tors verhindert werden, wenn sich die Schlupftiir in einer nicht si-
cheren Position befindet.

Die Installation muss sowohl tagsiiber als auch nachts sichtbar
sein. Anderenfalls miissen angemessene Lésungen angebracht wer-
den, um die festen und beweglichen Elemente sichtbar zu machen.
Die Realisierung der Automation erfordert die Installation von Si-
cherheitseinrichtungen, die vom Installateur durch eine angemessene
Risikobewertung am Einbauort ermittelt werden.

T46ER

3.3 NICHT GESTATTETER GEBRAUCH

- Jeder andere Einsatz als die bestimmungsgemafle Verwendung
ist verboten.

- Es ist verboten, die Automation auferhalb der Grenzen zu
installieren, die in den technischen Daten und den Installation-
sanforderungen vorgeschrieben sind.

- Esist verboten, 746 E R in einer anderen als der vom Hersteller
vorgesehenen baulichen Konfiguration zu verwenden.

- Esist verboten, jegliches Bauteil des Produkts zu andern.

- Esist verboten, die Automation in Fluchtwegen zu installieren.

- Es ist verboten, die Automation zu installieren, um Tiiren fiir
den Schutz vor Rauch und/oder Feuer (Brandschutztiiren) zu
realisieren.

- Es ist verboten, die Automation an explosions- und/oder
feuergefahrdeten Orten zu installieren: Entziindliche Gase oder
Dampfe stellen eine ernste Gefahr fiir die Sicherheit dar.

- Es st verboten, die Anlage mit anderen Energiequellen als den
vorgeschriebenen zu speisen.

- Esist verboten, nicht vorgesehene kommerzielle Ausriistungen
und/oder Systeme einzubauen bzw. fiir Verwendungen einzu-
setzen, die gemdl3 den Vorgaben der jeweiligen Hersteller nicht
zuldssig sind.

- Der Getriebemotor darf keinen direkten Wasserstrahlen jeglicher
Art und Starke ausgesetzt werden.

- Der Getriebemotor darf keinen aggressiven chemischen Ar-
beitsstoffen oder Umwelteinwirkungen ausgesetzt werden.

- Es ist verboten, Zubehorteile zu verwenden und/oder einzu-
bauen, die nicht ausdriicklich genehmigt wurden von FAACS.p.A.

- Es st verboten, die Automation zu verwenden, bevor die Inbe-
triebnahme vorgenommen wurde.

- Esistverboten, die Automation zu verwenden, wenn Stérungen/
Manipulationen vorliegen, welche die Sicherheit beeintrachtigen
konnten.

- Esist verboten, die Automation zu verwenden, wenn die ortsfe-
sten und/oder mobilen Schutzvorrichtungen manipuliert oder
entfernt wurden.

- Die Automation darf nicht verwendet werden, wenn sich Perso-
nen, Tiere oder Gegenstande in ihrem Einzugsbereich befinden.

- Wahrend des Betriebs darf der Einzugsbereich der Automation
nicht befahren bzw. betreten werden.

- Die Bewegung der Automation darf nicht willkiirlich behindert
werden.

- Nicht auf das Tor klettern, sich daran festhalten oder sich mit-
ziehen lassen. Nicht auf den Getriebemotor klettern.

- Kinder aus dem Einzugsbereich der Automation fernhalten und
nicht dort spielen lassen.

- Die Verwendung der Bediengerdte darf niemandem erlaubt
werden, der nicht ausdriicklich autorisiert und unterwiesen ist.

- Kindern oder Personen mit eingeschrankten korperlichen oder
geistigen Fahigkeiten darf die Verwendung der Bediengerate
nur unter Aufsicht eines Erwachsenen, der fiir ihre Sicherheit
haftet, erlaubt werden.

A Bei manueller Bettigung muss das Tor wahrend der gesamten Bewegung
langsam begleitet werden. Das Tor nicht frei laufen lassen.

3.4 NOTBETRIEB

Bei jedem Defekt, Notfall oder Stérung, die Stromversorgung der
Automation unterbrechen. Wenn die Bedingungen fiir eine ma-
nuelle Bewegung desTors in Sicherheit vorliegen, den HANDBETRIEB
verwenden, ansonsten die Automation bis zur Wiederherstellung/
Reparatur auB3er Betrieb lassen.

Im Fall von Stérungen, darf die Wiederherstellung/Reparatur der
Automation ausschlief3lich vom Installateur/Wartungstechniker
durchgefiihrt werden.

732099 - Rev.E



3.5 PRODUKTIDENTIFIKATION
Das Produkt wird mit dem folgenden Schild identifiziert ((£'3).

HINWEISE AUF DEM PRODUKT

Klebeschild auf dem Gehduse. Weist auf die Schraube des Liiftungslochs

Klebeschild, das vom Installateur auf dem Gehduse angebracht werden
@ muss. Weist auf die Einklemmgefahr fiir Finger/Hénde hin, die sich aus
der Drehung des Ritzels ergeben kann.
/
= hin, die vor der Inbetriebnahme entfernt werden muss.

i

3.6 TECHNISCHE MERKMALE

Elektromechanischer Getriebemotor mit Olbadschmierung, mit Ritzel
fir Zahnstange. Erhdltlich in folgenden Versionen:

- 746 ERZ16 mitRitzel Z16

- 746 ERZ20 mit Ritzel Z20

Irreversibles System  Fiir den Handbetrieb muss der Getriebemotor
mithilfe des entsprechenden Schlissels entsperrt werden.

MagnetischerEncoder Der Encoder bestimmt die Position desTors und
die Verstellgeschwindigkeit.

Hinderniserkennung mit einstellbarer Sensibilitit Uber den Encoder ermit-
telt die elektronische Karte die Anwesenheit eines Hindernisses. Das
Erkennen eines Hindernisses wihrend der Offnung oder SchlieBung
fiihrt zu einer 1-sekiindigen Umkehrung der Bewegungsrichtung,
danach wird die Automation gestoppt.
Kraftbegrenzung  Mithilfe der mechanischen Doppelkupplung mit
Olbad wird die vom Getriebemotor entwickelte maximale Kraft ge-
steuert.
Magnetische Endschalter  Werden auf der Zahnstange befestigt, um die
Offnungs- und SchlieB- Anschlagpositionen einzustellen.
Verlangsamung bei Anschlag  Einstellbare elektronische Verlangsamung
in der Nahe der Offnungs- und SchlieBpositionen.
Karte780D Die elektronische Karte befindet sich auf der Automation
und ist mit einem Display, Programmiertasten und Plastikschutzab-
deckung ausgestattet.
Notwendige Ausstattung  Folgendes muss separat erworben werden:
- Grundplatte
- Zahnstange (Modul 4)

B85 Technische Daten (bei 230V~ 50 Hz/115V~ 60 Hz)

FAAC

FAAC (¢

Made in Italy
Dasigned in Italy

FAACHP OIL

*REFERSTO 230V ~ - 50Hz

Cod.

... MMYY PR

—— Verkaufscode
——— Bezeichnung des Produkts

1 Herstellungsmonat/-jahr + laufende Nummerim

0G o—

Herstellungsmonat
Beispiel:
0117 0001

Fortlaufende
Nummer: 0001

hergestellt im:
Januar 2017

— IDENTIFIZIERUNGSNUMMER

3

746 ERZ20

746 ERZ20 [115V]

Ubersetzung der Original-Anleitung

746 ERZ16
Netzversorgungsspannung 220-240V~ 50/60 Hz
Max. Leistung 400W
Max. Schubkraft 810N
Max. Schubkraft bei Anlauf 345N
Ritzel 216 Modul 4
Anlaufkondensator 12.5 pF
Warmeschutz 120°C selbstriickstellend
Max. Torfliigelbreite 40m
Max. Torfliigelgewicht 600 kg
Torfliigelgeschwindigkeit 9.6 m/min
Bremsweg 40 mm
Verwendungsart Eigenheime/Wohnanlagen
Betriebs-Umgebungstemperatur -20°C+55°C

Durchgehende Betriebszeit (ROT)

90 Min. bei 25°C 50 Min. bei 55 °C

Einsatzhdufigkeit 70% bei 25 °C  50% bei 55 °C
Schutzgrad IP44

Abmessungen (L xBx H) 277x155x388 mm

[B mit Ritzel] [192]

Gewicht Getriebemotor 14 kg

1] FAACHP OIL

746 ER

220-240V~ 50/60 Hz

400W

650N

275N

720 Modul 4

12.5F

120°C selbstriickstellend
50m

400 kg

12 m/min

45mm
Eigenheime/Wohnanlagen
-20°C+55°C

90 Min. bei25°C 50 Min. bei 55 °C
70% bei 25°C  50% bei 55 °C
IP44

277x155x388 mm

[192]

14 kg

FAACHP OIL

115V~ 50/60 Hz

400W

650N

275N

720 Modul 4

50 pF

120°C selbstriickstellend
50m

400 kg

12 m/min

45 mm
Eigenheime/Wohnanlagen
-20°C+55°C

90 Min. bei 25°C 50 Min. bei 55 °C
70% bei 25°C  50% bei 55 °C
IP44

277x155x388 mm

[192]

14 kg

FAACHP OIL

732099 - Rev.E
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FAAC

3.7 IDENTIFIKATION DER BAUTEILE

MITGELIEFERTE BESTANDTEILE

Getriebemotor

1 Gehduse

Anlaufkondensator

Transformator

Elektronische Karte 780D mit Schutzabdeckung
Néherungsschalter

Ritzel (216/220 Modul 4) mit Handschutz
Stellschraube der Quetschschutz-Kupplung
Oleinfiillstopfen

9 Erdung

10 Korper des Getriebemotors

11 Schliisselentriegelung

12 Befestigung

O N o U1 B W N

Kleinmaterial

13 Schutzvorrichtung fiir Befestigungen des Getriebemotors

14 Kabelverschraubung, die in der Kartendffnung montiert wird

15 Befestigungsschrauben des Gehduses mit Schraubenkappen, Klemmleisten,
Kabelschuh fiir das Erdungskabel, Klebeschild zur Risikowarnung

16 Magnetischer Endschalter in SchlieB- und Offnungsposition (Magnet, Distanz-
stiick, Befestigung und Schrauben)

NICHT IM LIEFERUMFANG ENTHALTENE BESTANDTEILE

Die Installation benétigt einige FAAC Bestandteile, die nicht im Liefer
umfang enthalten sind:

17 Zahnstangeaus Stahl mit Abstandstiicken (zum Anschrauben oder Anschweil3en)
oder

18 Zahnstange aus Nylon mit Schrauben - fiir Tore mit einem Hochstgewicht
von 400kg

19 Grundplatte mit Schrauben

Schild,, GEFAHR AUTOMATISCHE BETATIGUNG"

Ubersetzung der Original-Anleitung
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FAAC

3.8 GESAMTABMESSUNGEN

Absténde
336
82
(=2}
c
2
6| |<
<
=
3.9 HANDBETRIEB Den Getriebemotor entsperren :g’
Um das Tor manuell zu betatigen, muss der Getriebemotor mithilfe <
des mitgelieferten Schliissels entriegelt werden. 2
[®)]
A Bevor der Getriebemotor entriegelt wird, muss die Stromversorgung unter- S
brochen werden. =
Bei manueller Betétigung muss das Tor wahrend der gesamten Bewegung S
langsam begleitet werden. Das Tor nicht frei laufen lassen. 3
Den Getriebemotor nicht entriegelt lassen: Nachdem das Tor von Hand be-
tatigt wurde, muss die normale Funktionsweise wieder eingestellt werden.
DEN GETRIEBEMOTOR ENTSPERREN 5
1. Den Deckel des Schlosses &ffnen. 2
2. Den Schliissel einfiihren und um 90° im Uhrzeigersinn drehen. a
3. Bei 90° den Entriegelungshebel 6ffnen ((£'7). (a
DEN BETRIEB WIEDERHERSTELLEN
1. Den Entriegelungshebel schlieBen. Den Schliissel in die senk-
rechte Position bringen und ihn herausziehen ((£'7).
2. Den Deckel des Schlosses schlieBen.
3. Zur Uberpriifung des mechanischen Eingreifens das Tor von Hand
bewegen.
A Bevor die Stromversorgung wiederhergestellt und die Automation betatigt
wird, iiberpriifen, dass sich das Tor in der Offnungs- oder SchlieBanschlags-
position befindet (der entsprechende Endschalter muss belegt sein).
£7
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FAAC
4, EINBAUANFORDERUNGEN
4.1 MECHANISCHE ANFORDERUNGEN

Die mechanischen Bauteile missen den Anforderungen der Norm

EN 12604 entsprechen.

Bevor die Automation installiert wird, die

Eignung der mechanischen Anforderungen sicherstellen und die dafiir
notwendigen MaBnahmen durchfihren.

Die grundlegenden mechanischen Anforderungen sind:

A Ausreichend fester Untergrund, um das Gewicht des Tors, der vorhandenen

T46ER

Konstruktionen und des Getriebemotors zu tragen.  Der Untergrund im Ein-
zugshereich des Tors muss eben und waagrecht sein.  Im Einbaubereich muss
die Mdglichkeit von Wasseransammlungen ausgeschlossen werden.

Die Struktur (Sdulen, Fiihrungen, mechanische Anschlage, Torfliigel, Gegen-
gewichte) muss (unter Beriicksichtigung des Gewichtes des Tors, der vom
Getriebemotor entwickelten Krafte und der Windeinwirkung) ausreichend
solide und stabil sein und es darf keinerlei Gefahr gegeben sein, dass sich Teile
der Konstruktion abldsen oder nachgeben. Erforderlichenfalls ist eine statische
Berechnung durchzufiihren.

Die Konstruktion darf keine Anzeichen von Korrosion oder Risse aufweisen.

DasTor mussin allen Positionen seines Laufs genau senkrecht sein, die Bewegung
muss regelméBig und gleichformig sein und es darf zu keiner Reibung kom-
men. Die Gleitlinie des Tors muss genau waagerecht sein (das Tor soll nicht dazu
neigen eigenwillig zu 6ffnen oder schlieen, wenn es losgelassen wird).

Es miissen geeignete Absturzsicherungen fiir das Tor vorhanden sein.

AufdemTorfliigel muss eine robuste und ausreichend groBe Flache zur Befestigung
der Zahnstange vorhanden sein.

Gleitfiihrungen in gutem Zustand, geradlinig, ohne Verformungen, festam Boden
fixiert und iber die gesamte Lénge frei von Hinderissen.  Die Filhrungsrader
miissen einen Durchmesser aufweisen, der fiir Gewicht und Lénge des Torfliigels
geeignetistund deren Profil deckungsgleich mitder Gleitfiihrungist. ~ Anzahlund
Position der Rader miissen eine angemessene und konstante Gewichtsverteilung
gewahrleisten.

Stabiles Fiihrungssystem des freitragenden Torfliigels im Fall eines Tors mit
Kragarmen.

Esmuss eine obere Riickhaltefiihrung vorhanden sein, die vertikale Schwingungen
des Torfliigels verhindert.  DerTorfliigel darf unter keinen Umsténden aus den
Fiihrungen springen und herabstiirzen. ~ Réder, Rollen und Lager miissen in
gutem Zustand, geschmiert, spiel- und reibungsfrei sein.

In der Offnungs- und SchlieBposition miissen mechanische Anschlige vorhan-
den sein, um den Lauf des Torfliigels zu begrenzen.  Die Anschlage miissen
ausreichend dimensioniert und gut befestigt sein, damit sie dem Aufprall des
Torfliigels auch bei unsachgemaRer Verwendung (Torfliigel wird von Hand in
Freilauf gebracht) standhalten.  Die mechanischen Anschldge miissen 50 mm
hinter den Haltepositionen des Torfliigels positioniert sein und garantieren, dass
der Torfliigel in der Gleitfiihrung verbleibt.

Schwellen und Bodenvorspriinge miissen auf geeignete Weise ausgebildet oder
gekennzeichnet werden, um Stolper- oder Rutschgefahr auszuschlie3en.

ZurRealisierung von eventuellen Erfassungsschleifen, bitte auf die entsprechenden
Anweisungen Bezug nehmen.

Zwischen derWand (oder einem anderen ortsfesten Element) und dem am weite-
stenvorstehenden Teil des gedffneten Tors muss ein geeigneter Sicherheitsabstand
zum Schutz vor Quetsch-/Einklemmgefahr vorhanden sein.  Alternativ dazu
ist zu iiberpriifen, ob die Offnungskraft innerhalb der laut der geltenden Norm
zuldssigen Hochstgrenzen liegt.

Zwischenfesten und beweglichenTeilen miissen ausreichende Sicherheitsabstande
vorhanden sein, um Hande vor der Gefahr des Mitschleifens zuschiitzen. ~ Alter-
nativ dazu sind zum Schutz der Hande entsprechende Vorrichtungen anzubringen.

Zwischen Boden und Unterkante des Torfliigels muss iiber den gesamten Lauf ein
Sicherheitsabstand vorhanden sein, der die Fiie ausreichend vor der Gefahr des
Mitschleifens und Einklemmens unter den Radern schiitzt. ~ Alternativ dazu sind
zum Schutz der FiiBe entsprechende Vorrichtungen anzubringen.

Um die Gefahr des Schneidens und Einhakens zu vermeiden, diirfen keine schar-
fen Kanten oder hervorstehenden Teile vorhanden sein.  Alternativ dazu sind
scharfe Kanten und hervorstehende Teile zu beseitigen oder auf angemessene
Weise zu schiitzen.

Zur Vermeidung der Gefahr des Abscherens von Kdrperteilen diirfen weder im
Schiebetorfliigel noch in der Umzéunung Liicken vorhanden sein.  Alternativ
dazussind vorhandene Liicken mit Schutzgitternzu versehen.  Die Maschenweite
muss verhindern, dass Korperteile, die in Bezug auf den Abstand zwischen bewe-

glichen und festen Elementen zu schiitzen sind, in das Gitter gelangen knnen.

Zwecks Bestimmung der Mindestabstande zur Vermeidung des Quetschens von
Korperteilen ist auf die Norm EN 349 Bezug zu nehmen.  Zwecks Bestimmung
der Sicherheitsabsténde gegen das Erreichen von Gefahrdungsbereichen ist auf
die Norm EN IS0 13857 Bezug zu nehmen.

Wennim Installationshereich die Mdglichkeit des Aufprallens von Fahrzeugen be-
steht, sind geeignete Konstruktionen zum Schutz des Getriebemotors vorzusehen.

4.2 ELEKTRISCHE ANLAGE

A\

Vor jedem Eingriff muss die Netzstromversorgung unterbrochen werden. ~ Wenn
derTrennschalternichtsichtbarist, muss ein Schild, ACHTUNG —Wartungsarbeiten”
angebracht werden.

Die elektrische Anlage muss den geltenden Vorschriften im Land des Einbauorts
entsprechen.

Es sind Bauteile und Materialien mit CE-Kennzeichnung zu verwenden, die der
Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU und der EMV-Richtlinie 2014/30/EU
entsprechen.

Das Stromversorgungsnetz der Automation muss mit einem allpoligen
Leitungsschutzschalter mit angemessener Ausldseschwelle und einem Kon-
taktoffnungsabstand von mindestens 3 mm oder mehrausgestattet sein, damiteine
Trennungvom Netzin Ubereinstimmung mit den geltenden Normen erfolgenkann.

Das Stromversorgungsnetz der Automation muss mit einem Differentialschalter mit
0,03 A Ausloseschwelle ausgestattet sein.

Die Metallmassen der Konstruktion miissen geerdet werden.

Esist zu iberpriifen, ob die Frdungsanlage in Ubereinstimmung mit den geltenden
Normen im Land des Einbauorts ausgefiihrt ist.

Die elektrischen Leitungen der Automation miissen GréBen und Isolationsklassen
aufweisen, die den gelten Normen entsprechen, und in geeigneten Rohren oder
Schlduchen Aufputz oder Unterputz verlegt werden.

Fiir Netzspannungskabel und 12-24 V Anschlusskabel der Steuervorrichtungen /
Zubehorteile sind getrennte Rohre zu verwenden.

Anhand des Plans der unter Putz verlegten Leitungen ist im Hinblick auf eine
Vermeidung der Gefahr von Stromschlagen sicherzustellen, dass in der Nahe von
Aushiiben und Bohrungen keine elektrischen Leitungen verlaufen.

Es ist sicherzustellen, dass in der Nahe von Aushiiben und Bohrungen keine Rohr-
leitungen verlaufen.

Die Rohrverbindungsstiicke und Kabelfiihrungen miissen den Eintritt von Feuch-
tigkeit, Insekten und Kleintieren verhindern.

Die Verldngerungsverbindungen unter Verwendung der Verteilerkasten mit einem
Schutzgrad IP 67 oder hoher schiitzen.

Es wird empfohlen, eine auf die Bewegung hinweisende Blinklampe, an einer qut
sichtbaren Stelle zu installieren.

ZurRealisierung von Erfassungsschleifen, bitte auf die entsprechenden Anweisungen
Bezug nehmen.

Die Zubehorteile fiir die Steuerung miissen in Bereichen positioniert sein, die
stets zuganglich sind und in denen keine Gefahr fiir den Benutzer besteht. Die
Zubehdrteile fiir die Steuerung sollten innerhalb des tibersehbaren Bereichs der
Automation positioniertwerden. Diesist dann verpflichtend, wenn die Steuerung
die Anwesenheit eines Bedieners voraussetzt.

Wenn ein Not-Halt-Taster installiert wird, muss dieser der Norm EN13850 entspre-
chen.

Die folgenden Hohenabsténde vom Boden einhalten:
- Zubehdrteile fiir die Steuerung = mindestens 150 cm
- Not-Aus-Taster = maximale Héhe 120 cm

Wenn die manuellen Steuerungen von behinderten oder kranken Menschen
verwendet werden, miissen diese mit geeigneten Piktogrammen gekennzeichnet
werden und es muss sichergestellt werden, dass die Steuerungen diesen Benutzem
gut zugdnglich sind.
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4.3 STANDARDMONTAGE

Die Musteranlage ist eine rein beispielhafte und nicht vollstandige
Darstellung der Anwendung von 746 ER ((£8).
Netzversorgung 3G 1,5 mm?
Leitungsschutzschalter

Verteilerkasten

Getriehemotor 746 ER

TX Fotozelle

RX Fotozelle

Schliisselschalter

Blinklampe

Mechanischer Anschlag

—_

O 00 N oy W

Ubersetzung der Original-Anleitung

DEUTSCH

(8

746 ER 13 732099 - Rev.E



FAAC

4.4 EINBAUMASSE

Offnen nach rechts

50

160

290

Nylon-Zahnstange

732099 - Rev.E
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m GRUNDPLATTE
Offnen nach links

60

290

50

160

O

m ZAHNSTANGE
Stahl-Zahnstange

T46ER
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FAAC
5. MECHANISCHE INSTALLATION

A Die Installation muss unter Einhaltung der Norm EN 12453 durchgefiihrt | BENOTIGTES WERKZEUG

xe;ﬂsgi.etgsrArbeltsberelch ist abzuschranken und der Zugang/Durchgang Das notwendige Werkzeug wird im Folgenden angezeigt (& 6).
Die Installation darf nicht bei Regen ausgefiihrt werden.  Bei Regen muss A Essind geeignete Werkzeuge und Ausriistungsgegenstande in einer Arbeits-
bis zur Fertigstellung der mechanischen und elektronischen Installation ein umgebung zu verwenden, die den geltenden Vorschriften entspricht.

geeignetes Regenschutz-System des Getriebemotors vorgesehen werden.

Den Getriebemotor nie durch Ziehen an der elektronischen Karte bewegen.

B8 6 -Symbole: Arbeitswerkzeuge

O Steckschliissel fir Gewindeschneidfutter
Sechskantschliissel ﬁ Bohrspitze fiir Metall (fiir anschraubbare
N Sechskantschrauben
7,10,13,19 3 565 Stahl-Zahnstange)

Elektrikerschere

ﬂ Wasserwaage Winkelschleifer A Abisolierzange
@ Flachkopfschrauben-

F@ Schweilgerat
Schraubklemme T (fiir anschweiBbare m sicher

=) K= s

Kreuzschlitzschraubenzieher

Stahl-Zahnstange) 25,6 3,8
C INSTRUMENT mit ANZUGSMOMENTEINSTELLUNG — Falls aus Sicherheitsgriinden erforderlich, sind ein Werkzeug ~ Beispiel: SECHSKANTSCHLUSSEL 7, auf 2,5 Nm
x Nm 20" Anzugsmomenteinstellung und der WERT DES ANZUGSMOMENTS angefiihrt. eingestellt

5.1 DIE GRUNDPLATTE VERLEGEN

RISIKEN W

PERSONLICHE SCHUTZAUSRUSTUNG

A Bei Durchfiihrung dieser Vorgénge darf keine Stromversorgung anliegen.

Ubersetzung der Original-Anleitung

DEUTSCH

(’-,") Sy
CONEOIGCED)
S
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A - 746 E R muss mit der Grundplatte installiert werden.

- Der Fundamentplan im Anhang an dieses Handbuch gibt rein beispiels-
halber die Eigenschaften des Fundamentsan. DerPlan beriicksichtigt 746 ER
in den maximalen Anwendungsgrenzen, die in diesem Handbuch angegeben
werden und unter den schwersten Betriebsbedingungen. Die Einschétzung €10

der Abmessungen und Materialien des Fundaments gema@ der Eigenschaften

des Bodens und der Installationsumgebung unterliegt dem Installateur. Er-
forderlichenfalls ist eine statische Berechnung durchzufiihren.

1. Die Grundplatte zusammenbauen ((£10).

2. Den Bodenaushub durchfiihren. Mit Beton fiillen und die Kabel-
rohre fiir die Stromkabel in der richtigen Position hinsichtlich des
Getriebemotors heraustreten lassen. Die Platte in die Mitte des
Fundaments legen, dabei die Oberfldche frei lassen ((£'11).

3. Die Oberflache und die Muttern mit den Scheiben vom Beton be-
freien, um nachfolgende Einstellungen zu erméglichen. Die waag-
rechte Ausrichtung der Platte mit einer Wasserwaage kontrollieren.

4. Die Aushartung des Betons abwarten.

Ritzelseite

Seite mechanische Entriege-

lung @n
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FAAC

5.2 MONTAGE DES GETRIEBEMOTORS

RISIKEN

PERSONLICHE SCHUTZAUSRUSTUNG

/&\ Bei Durchfiihrung dieser Vorgange darf keine Stromversorgung anliegen.

1. Sicherstellen, dass der Beton des Fundaments ausgehartet ist,
dann alle Stellmuttern auf die angegebene Hohe H einstel-
len ((£12).

2. Die Scheiben auf die Muttern setzen.

3. Das Gehduse des Getriebemotors entfernen. Den Getriebemotor
in Ubereinstimmung mit den 4 Befestigungspunkten absetzen
13).

- Die Stromkabel missen durch die Bohrung auf dem Boden ein-
gefiihrt und bis zur Karte gefiihrt werden.

/!\ Darauf achten, dass die Rohre der Stromkabel nicht beschddigt werden.

4. Uberpriifen, ob der Getriebemotor waagrecht steht. Die Scheiben
und Muttern einsetzen ((£'14).

- Die Muttern nicht festziehen, um die Hoheneinstellung wéhrend
der Montage der Zahnstange zu ermdglichen.

DAS LUFTUNGSLOCH OFFNEN

Die Schraube mit Scheibe entfernen, um das Liiftungsloch zu off-
nen ((£'15).

Ubersetzung der Original-Anleitung

Nach der Offnung des Liiftungslochs bzw. nach den ersten Betatigungen
kdnnen einige Tropfen Ol heraustreten.

Die Schraube und Scheibe aufbewahren, da sie bei Abbau und Transport des
Getriebemotors wieder angebracht werden miissen.

XL
v
(7]
-
=
w
(a]

%@ Schraube und Scheibe @
aufbewahren =

@15 RN 2 @14
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5.3 MONTAGE DER ZAHNSTANGE
RISIKEN

SCHUTZAUSRUSTUNG

ORSIO)

PERSONLICHE

A - Die Abstandstiicke NIE auf die Zahnstangen schweifen.
- Die Zahnstangenelemente NIE untereinander verschweilSen.
- NIE Fett oder andere Schmiermittel auf den Zahnstangen verwenden.

Zur Montage der Zahnstange muss das Tor mehrfach von Hand be-
wegt werden.

A Die Sicherheitshinweise des § Handbetrieb beachten.

STAHL-ZAHNSTANGE - BEFESTIGUNG ZUM ANSCHWEISSEN

A Die SchweiBungen miissen fachgerecht ausgefiihrt werden. ~ Eine mangel-
hafte Ausfiihrung gefahrdet die Sicherheit.

Stdrke der Zahnstange:
8 mm fiir Tore mit einem Hochstgewicht von 400 kg
12 mm fiir Tore mit einem Gewicht von mehr als 400 kg

1. Alle Zahnstangenelemente vorbereiten, die fiir die Lange des Tors
notwendig sind ((£'16):

- 3 Distanzstiicke auf jedes Zahnstangenelement anschrauben.

- Die Distanzstiicke so positionieren, dass sie den oberen Bereich
der Schlitze beriihren; so kdnnen eventuelle Anpassungen im
Falle einer Senkung der Fiihrung durchgefiihrt werden.

- Falls notwendig, ein Zahnstangenelement kiirzen; dazu mit
einem Winkelschleifer nach dem Schlitz schneiden.

2. Das Tor von Hand offnen.

3. Ein Zahnstangenelement auf das Ritzel legen. Mit einer Wasser-
waage die waagerechte Lage der Zahnstange tiberpriifen und mit
einer Schraubklemme auf dem Tor befestigen.

4. Das erste Distanzstiick auf dem Tor anschweiBen ((£'17), dann das
Tor mit der auf dem Ritzel abgestiitzten Zahnstange bewegen. Die
waagerechte Lage {berpriifen und die anderen Distanzstiicke
anschweil3en.

A Den Getriebemotor vor eventuellen Schweilfunken schiitzen. Das Erdungs-
kabel des Schweilgerates darf NIEMALS an den Getriebemotor angeschlossen
werden.

5. DasTorbewegen. Dasndchste Zahnstangenelement auf das Ritzel
legen, wobei es das vorherige Element beriihren sollte.

- Die Verzahnungen, die auf einem Zahnstangenelement auflie-
gen, in Phase bringen und vortibergehend mit Schraubklemmen
zusammenbauen ((£'18).

6. Die waagerechte Lage mit einer Wasserwaage kontrollieren. Die
Distanzstiicke anschwei3en (wie in Schritt 4). Die Schraubklem-
men entfernen.

7. Firalle Zahnstangenelemente die Vorgange ab Schritt 5 wieder-
holen.

746 ER
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Ubersetzung der Original-Anleitung
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FAAC

STAHL-ZAHNSTANGE - BEFESTIGUNG ZUM ANSCHRAUBEN

@ Stérke der Zahnstange:

8 mm fiir Tore mit einem Hochstgewicht von 400 kg
12 mm fiir Tore mit einem Gewicht von mehr als 400 kg

Das Zubehor fiir die Montage der Zahnstange beinhaltet Schrauben fiir Alu-
minium- oder Stahltore. BeiToren aus anderem Material sind entsprechend
geeignete Schrauben zu verwenden.

1. Das Tor von Hand 6ffnen.

2. Ein Zahnstangenelement auf das Ritzel legen.

3. Ein Distanzstiick zwischen die Zahnstange und das Tor legen. Die
waagerechte Lage mit einer Wasserwaage kontrollieren. Die
Bohrstelle auf dem Tor markieren ((£'19).

- Das Distanzstiick so positionieren, dass es den oberen Bereich
der Schlitze beriihrt; so kdnnen eventuelle Anpassungen im Falle
einer Senkung der Fiihrung durchgefiihrt werden.

4. Das Loch bohren und gewindeschneiden ((£20).

5. Mit Schraube und Scheibe befestigen ((£21).

6. Das Tor mit der auf dem Ritzel abgestiitzten Zahnstange bewe-
gen. Die Schritte 3 bis 5 fiir alle weiteren Befestigungspunkte
wiederholen.

7. DasTorbewegen. Dasndchste Zahnstangenelementin Beriihrung
mit dem vorherigen Element auf das Ritzel legen.

- Die Verzahnungen, die auf einem Zahnstangenelement auflie-
gen, in Phase bringen und vortibergehend mit Schraubklemmen
zusammenbauen ((£'22). ’W

8. Die Schritte 3 bis 6 fiir alle weiteren Befestigungspunkte wieder-
holen. Die Schraubklemmen entfernen.

9. DieVorgange ab Schritt 7 fiir alle Zahnstangenelemente wieder-
holen, die fiir die Lange des Tors notwendig sind.
- Falls notwendig, ein Zahnstangenelement kiirzen; dazu mit
einem Winkelschleifer nach dem Schlitz schneiden.

D

o
n
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Ubersetzung der Original-Anleitung

DEUTSCH
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NYLON-ZAHNSTANGE

@ Starke der Zahnstange: 20 mm fiir Tore mit einem Hochstgewicht von 400 kg.

1. Das Tor von Hand schlieBen.

2. EinZahnstangenelementauf das Ritzel legen ((£23). Die waage-
rechte Lage mit einer Wasserwaage kontrollieren.

3. InderMitte der Schlitze bohren (1). Mit geeigneten Schrauben und
Scheiben befestigen.

A Je nach Baustoff des Tors geeignete Befestigungsschrauben verwenden. Es
kénnen Blechschrauben fiir Aluminium oder Stahl sowie Scheiben (2) extra
bestellt werden.

4. DasTor von Hand bewegen. Das ndchste Steckelement mit dem
Ende des vorherigen zusammenbauen und es auf das Ritzel ab-
legen ((£'24). Die waagerechte Lage mit einer Wasserwaage
kontrollieren.

5. Inder Mitte der Schlitze bohren. Mit geeigneten Schrauben und
Scheiben befestigen.

6. Schritt 4 und 5 fiir alle Zahnstangenelemente wiederholen, die
fiir die Lange des Tors notwendig sind.

- Falls notwendig, ein Element kiirzen; dazu mit einem Winkel-
schleifer nach dem Schlitz schneiden.

746 ER
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Ubersetzung der Original-Anleitung
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5.4 EINSTELLEN UND UBERPRUFEN

1. Fir einen ordnungsgemafen Betrieb darf die Zahnstange nie-
mals auf dem Ritzel aufliegen. Alle Stellmuttern eine halbe
Umdrehung im Uhrzeigersinn drehen ((£25), um den Getriebe-
motor zu senken. Auf diese Weise erhdlt man einen konstanten
Abstand zwischen Ritzel und Zahnstange entlang des ganzen
Laufs ((£'26-A). Die waagerechte Lage des Getriebemotors mit
einer Wasserwaage Gberpriifen.

2. Uberpriifen: Bei einem korrekten Abstand zwischen Zahnstange
und Ritzel und einem verriegelten Getriebemotor, kann das Tor
von Hand fiir wenige Millimeter nach rechts und links geschwenkt
werden.

3. Sicherstellen, dass die Zahnstange auf das Ritzel zentriert
ist ((£'26-B).

Das Tor von Hand bewegen, um die Uberpriifungen entlang des

ganzen Laufs und fiir alle Zahnstangenelemente zu wiederholen.

/!\ Die Sicherheitshinweise im § Handbetrieb beachten.

5.5 ENDGULTIGE BEFESTIGUNG

1. Die oberen Muttern mit dem in der Abbildung angegebenem
Anzugsmoment festziehen ((£27).

2. Die Schutzvorrichtungen mit Druck auf die Befestigungen an-
bringen ((£'28).

Ubersetzung der Original-Anleitung

DEUTSCH
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5.6 MONTAGE DES GEHAUSES

A Das Gehduse schiitzt die elektronischen Bauteile und verhindert den Zugriff
aufbewegliche mechanischeTeile. Den Getriebemotor niemals ohne Gehau-
se unbeaufsichtigt lassen, solange die Installation nicht abgeschlossen wurde.

@ Das Gehduse nach der Installation anbringen.

Mit Bezug auf (£29, das Klebeschild 1 auf dem Gehause anbringen:
Es weist auf die Einklemmgefahr fiir Finger/Hande hin, die sich aus
der Drehung des Ritzels und der Bewegung des Zahnstange ergeben
kann. Das Gehduse montieren und befestigen. Die Schrauben-
kappen mit Druck einsetzen.

(229

Ubersetzung der Original-Anleitung

6. SONDERAUSSTATTUNG

6.1 ENTRIEGELUNGSSCHLOSS MIT
PERSONALISIERTEM SCHLUSSEL

1. Den Entriegelungshebel mit dem Schliissel 6ffnen. Die Schraube
und den Sperrhebel entfernen, dann die Mutter und das bereits
existierende Schloss entfernen ((£'30).

2. Das neue Schloss montieren und es mit der Mutter befesti-
gen. Den Sperrhebel senkrecht einfiihren und ihn mit einer
Schraube befestigen ((£'31).

3. Den Betrieb des Entriegelungshebels mithilfe der neuen Schliissel
Uberpriifen.

DEUTSCH

@31 (£'30
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FAAC
7. ELEKTRONISCHE INSTALLATION
RISIKEN

I a

PERSONLICHE SCHUTZAUSRUSTUNG

) @)

7.1 ENTFERNEN DER KARTENABDECKUNG

A Die Kartenabdeckung darf nur entfernt werden, um an den elektrischen
Anschliissen zu arbeiten. Bevor die Abdeckung von der elektronischen
Karte entfernt wird, muss die Stromversorgung unterbrochen werden. Die
Stromversorgung erst wiederherstellen, nachdem die Abdeckung angebracht
wurde.

Die Programmierung der Karte darf nur mit angebrachter Kartenabdeckung
durchgefiihrt werden.

Das Gehause abbauen und die Abdeckung anheben ((£'33). Zur
Erleichterung des Vorgangs den Anlaufkondensator voriibergehend
herausziehen.

7.2 KARTE 780D
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BAUTEILE BETRIEBS-LED
n Herausziehbare Klemmleiste fiir Steuervorrichtungen und Zubehor (im Klein- | FC1 FC2  Offnungs-/SchlieBendschalter (je nach Offnungsrichtung)
material enthalten) SAFE Schaltleisten
J2 Steckverbinder (5 pin) fiir Funk/Decodierkarten (FAAC Katalog) STOP STOP Steuerung
J3-J4 Steckverbinder des Transformators FSWCL SchlieBfotozellen
J5  Schnellstecker fiir Anlaufkondensator FSWoP Offnungsfotozellen
J6  Herausziehbare Klemmenleiste fiir Motor und Blinklampe OPENB Steuerung zur teilweisen Offnung/SchlieBung
J7_ Herausziehbare Klemmleiste zur Netzversorgung (im Kleinmaterial enthalten) | OPEN A Steuerung zur vollstandigen Offnung
J8  Schnellstecker fiir induktive Endschalter ENCODER  Encoder

J9  Schnellstecker fiir magnetische Endschalter

F1 Sicherung der Netzversorgung  F5A(230V~) F10A(115V~)
F2  Sicherung der Zubehorversorgung  T0.8 A

+-F Programmiertasten
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BB 7 Technische Daten der Karte

780D [230V~] 780D [115V~]
Netzversorgungsspannung 220-240V~ 50/60 Hz 115V~ 50/60 Hz
Max. Leistung 0w now
Max. Motorleistung 1000 W 1200W
Maximallast des Zubehors 24 V == 500 mA 500 mA
Betriebs-Umgebungstemperatur -20°C +55°C -20°C +55°C
Blinklampe 230V~ -60W 15V~-60W

7.3 ANSCHLUSSE =

A Bei Durchfiihrung dieser Vorgange darf keine Stromversorgung anliegen. 60W ma
/!\ Die Maximallast der Ausgange einhalten.
MOTOR g LAMP
Der Anschluss an die Klemmleiste J6 wird werksseitig ausgefiihrt I‘: = E
((2'34). o|o|o g
SHEHEEM E
Den werksseitig ausgefiihrten Anschluss NICHT verdndern. Falls notwendig, I @
die Bewegungsrichtung des Motors umkehren und die Funktion o1 in der 17 16 15 14 13 %
Basis-Programmierung andern. J6 s A A A A =
KLEMMENLEISTE J6 Magnet g
15 om Sammelanschluss (grau oder blau) 5
16 MOT1  Phasenleiter (schwarz) [ E g
~ c
17 MOT2  Phasenleiter (braun) | & 3
| & @
Nz 5
BLINKLAMPE =2

Die Blinklampe an die Klemmleiste J6 anschlieBen ((£'34).

MAGNETISCHER ENCODER

Der Sensor des magnetischen Encoders ermittelt die Rotation des auf
der Welle montieren Magneten ((£34).

Der Sensor ist in der Karte integriert und bedarf keines Anschlusses.

DEUTSCH

ANLAUFKONDENSATOR

Werksseitig vorgenommener Anschluss: Schnellstecker J5 ((£'35).

TRANSFORMATOR

Der Transformator wird werksseitig montiert (Stecker J3-J4) (£'35). Transformator

ENDLAGENSENSOR

Werksseitig vorgenommener Anschluss: Schnellstecker J9 ((£'35).

PATATARATATATN

A
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Ubersetzung der Original-Anleitung
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STEUERVORRICHTUNGEN UND ZUBEHOR

Die Steuervorrichtungen und das Zubehor auf der Klemmleiste J1
anschlieBen ((£36).

- Mehrere Kontakte auf demselben NC Eingang miissen in Reihe geschaltet
werden.

- Mehrere Kontakte auf demselben NO Eingang miissen parallel geschaltet
werden.

KLEMMENLEISTE J1
Eine Taste oder andere NO Vorrichtung anschlieRen.
Das SchlieRen des Kontakts steuert die vollstandige Offnung des Tors.
Eine Taste oder andere NO Vorrichtung anschlieBen.
OPENB Dqs SchIieBe_n des antaktsaktivierteine Steuerung je nach program-
2 CLOSE mierter Betriebslogik:
- inderA, AP S, E, oder EP Logik: Teildffnung (OPEN B)
- inderB, C, oder B/CLogik: SchlieBung (CLOSE)

NC Kontakt. Die Fotozellen in Offnungsphase anschlieBen (§ Kapitel
Zubehor).

1 OPENA

3 Fswop

@ Mit dem Minuspol (TX-FSW) iberbriicken, falls nicht
verwendet.

NC Kontakt. Die Fotozellen in SchlieBphase anschlieBen (§ Kapitel

Zubehor).
4 FSWCL

@ Mit dem Minuspol (TX-FSW) iiberbriicken, falls nicht
verwendet.

Eine Taste oder andere NCVorrichtung anschlieBen.

@ Mit dem Minuspol () iiberbriicken, falls nicht verwendet.

5  Ssiop

Die Offnung des Kontakts steuert das Anhalten des Tors und stoppt
den Getriebemotor (bis zur Riicksetzung der Taste gesperrt).

NC Kontakt. Die Schaltleisten anschlieBen.

@ Mit dem Minuspol (TX-FSW) iberbriicken, falls nicht

6 SAFE verwendet.

Die Offnung des Kontakts fiihrt zu einer 2-sekiindigen Umkehrung
der Bewegungsrichtung, danach wird der Getriebemotor gestoppt.

Minuspol Stromversorgung fiir Zubehgrteile und Sammelanschluss
Kontakte.

Pluspol der Versorgung der Zubehorteile 24 V == (max 500 mA).
Minuspol Open Collector fiir den Funktionstest (Failsafe) auf den
Eingdngen 3,4 und 6.

Den Minuspol der Sender Fotozelle/Schaltleiste an die Klemme 11
anschlieBen (§ Zubehor).

7,8

9,10

1M TX-FSW

@ Nicht die Maximallast des Ausgangs liberschreiten: 24 V
==, 100 mA.

Minuspol Open Collector fiir Leuchte oder Elektroschloss konfigurier-
bar (§ Zubehor).

12 WL

@ Nicht die Maximallast des Ausgangs iiberschreiten: 24V ==,
100mA. Falls ndtig, ein Relais und eine der Platine externe
Versorgungsquelle verwenden.

T46ER
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Beispiele von NC-Kontakten in Reihenschaltung
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KARTE FUNKEMPFANGER/DECODIERUNG

A Bevor der Empfanger/Decodierkarte ein-/ausgeschaltet wird, zuvor stets die
Stromversorgung der Karte trennen.

@ Eine FAAC Empfénger- oder Decodierkarte mit 5 pin installieren, die hin-
sichtlich der Frequenz und Codierungstechnologie mit den verwendeten
FAAC Funksteuerungen kompatibel ist:
- ein Ein-Kanal-System aktiviert nur die Funksteuerung OPEN A

- einZwei-Kanal-System aktiviert die Funksteuerungen OPEN A und OPEN B/
CLOSE (je nach programmierter Funktionslogik)

Die Funkempfanger- oder Decodierkarte in den Schnellstecker J2
einfiihren. Der Stecker ist polarisiert, daher die Einsetzrichtung
beachten ((£37).

ERDUNG DES GETRIEBEMOTORS

A Bevor die Anschliisse hergestellt werden, ist die Anlage spannungsfrei zu
schalten.

1. ImKabelschuh (im Kleinmaterial mitgeliefert) den Erdleiter des Netz-
kabels und ein dhnliches, 20 cm langes Kabel vercrimpen ((£'38).

2. DenKabelschuhanderErdung des Getriebemotors mit den Muttern
und Scheibe befestigen.
3. Dasfreie Ende des Kabels an die Erdklemme der Karte anschlieBen.

NETZKABEL

A Bevor die Anschliisse hergestellt werden, ist die Anlage spannungsfrei zu
schalten.

Den Phasenleiter an die Klemme L und den Neutralleiter an die Klem-
me N von J7 anschlieBen ((£'38).

Klemmleiste J7

PE Erde

N Neutral
L Phase
746 ER
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Beispiel: RP2
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FAAC

7.4 MONTAGE DER KABELVERSCHRAUBUNG

1. Die Ummantelung entfernen, um die einzelnen Stromkabel zu
trennen.

2. Mit Bezug auf (£'39, die Elemente 1 und 2 positionieren (sodass
jeder Zapfen in den Schlitz eingefiihrt wird). Die Kabel auf der
Gummidichtung verteilen.

3. Die zwei Elemente festziehen und mit den Schrauben 3 und den
Muttern 4 befestigen.

4. Mit den Schrauben 5 auf der Flache befestigen.

7.5 MONTAGE DER KARTENABDECKUNG

A Die Schutzabdeckung der Karte muss montiert werden, bevor die Stromver-
sorgung wiederhergestellt wird.

1. Die Abdeckung aufsetzen ((£'40). Zur Erleichterung desVorgangs
den Anlaufkondensator voriibergehend herausziehen.

2. Uberpriifen, dass die einzelnen Kabelin den entsprechen Offnungen
untergebracht sind, dann die Abdeckung nach unten auf die 3
Feststeller (1) driicken.

T46ER
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8. INBETRIEBNAHME

RISlEN — 9. DieBasis/Erweiterte Programmierung fertigstellen, je nach gewiinschten
A /\ /\ A Betriebseigenschaften.

, ..,, . ) 10. SpeichernderFunksteuerungen, fallsverwendet,gemél derentsprechen-

T b den Anweisungen.

RER N AN RO TUNG 11.Den ordnungsgemaBen Betrieb der Automation mit allen angeschlossenen

Geraten iiberpriifen.
12.Das Gehause montieren.

A Bevor die Stromversorgung wiederhergestellt wird, die Kartenabdeckung
montieren.

I

A Wahrend des Betriebs besteht Einklemmgefahr fiir Finger und Hande im
Bereich zwischen Zahnstange, Ritzel und Gehduse.
Unter besonderen Umsténden, nach einem langeren Dauerbetrieb, kann
der Korper des Getriebemotors hohe Temperaturen erreichen. Jeglichen
Kontakt vermeiden.

VORGANGE ZUR INBETRIEBNAHME

Die Phasen ausfiihren und dabei auf die entsprechenden Abschnitte

und auf § 10 fiir das Zubehor Bezug nehmen.

1. Den Getriebemotor entriegeln und das Tor von Hand auf halben Lauf bringen.

2. Die Stromversorgung herstellen und den Status der LEDs iiberpriifen (§
Diagnostik).

3. Die Anschlage auf die Zahnstange montieren.

4. Die Offnungsrichtung einstellen: Funktion d! in Basis-Program-
mierung.

Ubersetzung der Original-Anleitung

Die Offnungsrichtung wird definiert, indem man 746 E R von der Entriege-
lungsseite aus betrachtet.

5. Die Verlangsamungen vor dem Anschlag programmieren: Funk-
tion ~P in der Erweiterten Programmierung.

Die Verlangsamung vor dem Anschlag verringert das Schwungmoment des Tors und

begiinstigt so das Einhalten der Grenzen der Aufprallkraft, die von der Richtlinie an-

gegeben werden.

DEUTSCH

Die Verlangsamung wird nur bei einer vollstandigen Bewegung von einem
Anschlag zum anderen ausgefiihrt.

Bei jeder Einschaltung/Wiederherstellung der Stromversorgung sind die
Zyklen, die vor der vollstandigen Bewegung ausgefiihrt wurden, in normaler
oderverlangsamter Geschwindigkeit, in Abhangigkeit des Parameters 5 - in
der Erweiterten Programmierung.

6. Einstellen der Haltepunkte:

- Die Position der Anschldge auf der Zahnstange einstellen.

- Die Verlangsamung nach dem Anschlag und die Bremsung
programmieren, um die Stillstande in den richtigen Positionen
zu erhalten: Funktionen ~FA und b~ in der Erweiterten
Programmierung. Der Stillstand muss einige Zentimeter vor
Erreichen des mechanischen Anschlags eintreten.

DieVerlangsamung nach dem Anschlag wird ausgefiihrt, sobald ein Anschlag auf dem

Tor den Sensor aktiviert (auf der Karte schaltet sich die entsprechende LED aus). Die

Bremsung wird nach der Verlangsamung ausgefiihrt.

Die Werte so einstellen, dass eine Halteposition erreicht wird, bei der der Anschlag den

Sensor nicht ausschaltet. Eine zu starke Bremsung ldsst das Tor nach dem Stillstand

zuriickschnellen.

7. Das Time-out programmieren: Funktion £ in der Erweiterten Pro-
grammierung.

Das Time-out verhindert das Uberhitzen des Motors im Falle eines fehlenden Eingriffs

des Anschlags: Eine Zeit einstellen, die etwa 10 s langer ist, als die ermittelte Be-

wegungszeit von einem Anschlag zum anderen.

8. Quetschschutz Einstellung (§ 8.4).
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8.1 MONTAGE DER ANSCHLAGE

A Zur Montage der Anschldge muss das Tor mehrfach von Hand bewegt wer-
den. Die Sicherheitshinweise im § Handbetrieb beachten.

Die zwei Anschlage sind mit verschiedenen Symbolen (Quadrat/Kreis)
gekennzeichnet.

1. Die Anschldge zusammenbauen. Die Distanzstiicke (falls not-
wendig) je nach Starke der Zahnstange wie angegeben einset-
zen ('A).

2. Den Getriebemotor entriegeln und das Tor von Hand &ffnen, um
den Offnungsanschlag zu montieren.

3. Die Stromversorgung herstellen.

4. Den Offnungsanschlag am Ende der Zahnstange wie angegeben in
Abhangigkeit der Offnungsrichtung des Tors positionieren ((£'42).

5. Den Anschlag auf der Zahnstange in Offnungsrichtung laufen las-
sen, bis sich auf der Karte die entsprechende LED ausschaltet. Den
Anschlag weitere 4 cm laufen lassen.

6. Mit den mitgelieferten Schrauben befestigen (£'43).

7. Das Tor von Hand schlieBen, um den SchlieBanschlag zu mon-
tieren.

8. Den SchlieBanschlag am Ende der Zahnstange wie angegeben in
Abhéangigkeit der SchlieBrichtung des Tors positionieren ((£42).

9. Den Anschlag auf der Zahnstange in Schlierichtung laufen lassen,
bis sich auf der Karte die entsprechende LED ausschaltet. Den
Anschlag weitere 4 cm laufen lassen.

10.Den Betrieb wiederherstellen.

11.Nachdem die Haltepunkte eingestellt wurden (§ Vorgange zur
Inbetriebnahme), endgiiltig befestigen ((£'43).

T46ER
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Distanzstiick

* Starke Zahnstange

D 12%*

4

Offnung nach rechts (Basis Programmierung: d! = - 3)

-

7

Offnungs-Endschalter SchIieB—EnéscLalter

(Led FCT)

(Led FC2)

Offnung nach links (Basis Programmierung: di = £ -)

-

SchlieB-Endschalter
(Led FC1)

Offnungs-Endschalter

(LedFC2) (@42

@
g

(£43
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8.2 PROGRAMMIERUNG DER PLATINE

A Die Programmierung darf nur mit angebrachter Kartenabdeckung durch-
gefiihrt werden.

+ - F

e

Z44

m Auf das Menii der Basis Programmierung zugreifen

- Wenn das Display den Status der Automation anzeigt, die Taste
F driicken und gedrickt halten: Das Display zeigt die erste Funk-
tion an: . Die Funktion wird angezeigt, solange die Taste F
gedriickt wird.

- DieTaste F loslassen: Das Display zeigt den Wert der Funktion an.

m Auf das Menii der Erweiterten Programmierung zugreifen

- Wenn das Display den Status der Automation anzeigt, die Taste
F driicken und gedriickt halten, dann zusatzlich die Taste + dri-
cken: Das Display zeigt die erste Funktionan: b{. Die Funktion
wird angezeigt, solange die Taste F gedriickt wird.

- DieTasten loslassen: Das Display zeigt den Wert der Funktion an.

m Die Basis/Erweiterte Programmierung dndern

- Wenn das Display den Wert der Funktion anzeigt, die Taste +
oder = driicken, um ihn zu bearbeiten.

@ Die Anderungen der Werte werden sofort ausgefiihrt und gespeichert.

- Um auf die nachste Funktion Giberzugehen, die Taste F dri-
cken. Die Funktion wird angezeigt, solange die Taste F gedriickt
wird.

- Umdie Programmierung zu beenden, das Menii bis zur Funktion
5t durchlaufen und die Taste loslassen. Das Display kehrt zum
Status der Automation zurtick.

DIE WERKSEINSTELLUNGEN WIEDERHERSTELLEN

Dieser Vorgang setzt alle Defaultwerte zuriick.

1. Sicherstellen,dassder SAFEEingang geschlossenist (LED eingeschal-
tet), und dass das Display den Status der Automation anzeigt.

2. DieTasten +und=gleichzeitig driicken und gedriickt halten, dann
auch die Taste F mindestens 5 s lang driicken. Die Tasten kdnnen
losgelassen werden, wenn das Display im Wechsel £ und 5 an-
zeigt: Die Defaultwerte wurden zuriickgesetzt.

746 ER
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BB 8 Basisprogrammierung

BASIS-FUNKTION
1 [ Funktionslogik:

M Automatisch
H P Automatisch,, schrittweise”
5 Automatisch, Sicherheit”

£ Halbautomatisch

FAAC

Default
EF
£ P Halbautomatisch ,schrittweise”
L Totmannschaltung
b Halbautomatisch B

b C Gemischt (5 bei Offnung / £ beim
SchlieBen)

O Pausenzeit (in den automatischen Logiken ausgefiihrt).

117
S

[N}

00...4.1 VonO0bis 59 Einstellung in 15 -Schritten, danach in 10

s -Schritten

Bsp: Hl =415 ; 4.1 =4minund 10s (Max Zeit)

N Elektronische Kraft des Getriebemotors

a1...50 (max)

ol Die Offnungsrichtung des Tors wird definiert, indem 746 E R von der — 2

L

Entriegelungsseite aus betrachtet wird.

-3 Offnung nach rechts
£ - Offnung nach links

Tt Beenden der Programmierung und Anzeige des Status der Automation:

DD geschlossen

O1 in Offnungsphase
02 blockiert

0 3 gedffnet

04 gedffnet in Pause

U5 Failsafe Test fehlgeschlagen
OB inSchlieBphase

O Vin Umkehrphase

OB Fotozelleneingriff

BB 9 Erweiterte Programmierung

ERWEITERTE FUNKTION

o Maximalkraft bei Anlauf
9 aktiviert
mo  nicht aktiviert

Default

der Stromversorgung
9 aktiviert
mo  nicht aktiviert

Verlangsamte Bewegung bei jeder Einschaltung/Wiederherstellung

Endbremsung
DO nicht aktiviert

01...20 Einstellungin0,1s-Schritten Bsp.: O} =25 (MaxZeit)

—C Failsafe-Test an den Eingangen FSW CL und FSW OP

Y aktiviert
m o nicht aktiviert

T Failsafe-Test am SAFE Eingang
3 aktiviert
ro nicht aktiviert

no

o= Vorblinken von 5 s am Ausgang LAMP

m o nicht aktiviert
o vor dem Offnen aktiviert
C L_ vor dem SchlieRen aktiviert

no

T vor dem Offnen und SchlieBen aktiviert

L0
u]

Konfiguration des W.L. Ausgangs
00 Kontrollleuchte

O1.. 4.1 Aktivierungszeit der Beleuchtung. Von0bis 59 Einstellung
in 1s-Schritten, danachin 10s -Schritten. Bsp.: "l =415 ; 4.1 =

4 'minund 10 s (Max Zeit)

Vom Wert 0 die Taste = driicken, um auszuwahlen unter:

£1 SchlieR-Elektroschloss

£ 2 Offnungs- und SchlieB-Elektroschloss
£ 3 Ampel eingeschaltet bei gedffneter Automation
£ H Ampel bei geschlossener Automation eingeschaltet

732099 - Rev.E
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ERWEITERTE FUNKTION Default
= Wirkung der Fotozellen in SchlieBphase (FSW (L) o
4 Stillstand mit Umkehrung in Offnungsphase bei Freigabe
1o unmittelbare Umkehrung in Offnungsphase
o Wirkung der Fotozellen in Offnungsphase (FSW OP) o

S unmittelbare Umkehrung in SchlieBphase
o Stillstand mit Offnung bei Freigabe

£ Sensibilitat der Hinderniserkennung mittels Encoder g9
00 Hinderniserkennung nicht aktiviert
O (héchste Sensibilitat). .. 39 (geringste Sensibilitat)

P Verlangsamung vor dem Anschlag 0
O O nicht aktiviert
01...99 Dauer der Verlangsamung in 0,1 s -Schritten (wenn der
Encoder nicht aktiviert ist) oder in Schritten von 1 Motorumdrehung
(wenn der Encoder aktiviert ist, ist die Einstellung genauer)

A Verlangsamung nach dem Anschlag =
0 O nicht aktiviert
01 ... 20 Dauer der Verlangsamung in 0,1 s -Schritten (wenn der
Encoder nicht aktiviert ist) oder in Schritten von 1 Motorumdrehung
(wenn der Encoder aktiviert ist, ist die Einstellung genauer)

=y Teiloffnung (OPEN B) 05
Stufe O1...20

- Time-out 20
00...H1 VonObis 59 Einstellungin 1s-Schritten, danachin 10s-Schritten
Bsp.: 4l =415 ; 4.1 =4minund 10 (Max Zeit)

A5 Hinweis der Kundendienst-Anfrage o
3 aktiviert
r o nicht aktiviert

A Lykluszahler on

00 ...99 (Tausend Zyklen)
T Beenden der Programmierung und Anzeige des Status der Automation:

00 geschlossen 0 5 Failsafe Test fehlgeschlagen
01 in Offnungsphase DB in SchlieBphase

02 blockiert O 7in Umkehrphase

0 3 gedffnet [ B Fotozelleneingriff

Y gedffnet in Pause

8.3 FUNKTIONSLOGIKEN

Inallen Logiken ist die STOP Steuerung vorrangig und blockiert den Betrieb der
Automation. Die CLOSE Steuerung steuert die SchlieRung, wenn die Automation
gedffnetistbzw. steuert den Stillstand, wenn die Automation in Offnungsphaseist.

m [ AUTOMATISCH

Die Logik erfordert die Verwendung ausschlief3lich der OPEN Steuerung.

OPEN wenn die Automation geschlossen ist, steuert es die Off-
nung. Die Automation schlie8t automatisch nach der Pausenzeit.

OPEN Wahrend der Pause wird die Pausenzeit aufgeladen.
OPEN wird wihrend der Offnungsphase ignoriert.
OPEN offnet wéahrend der SchlieBung.

Die Fotozellen in SchlieBphase laden die Pausenzeit auf, wenn sie sich
wahrend der Pause einschalten.

m AP AUTOMATISCH, SCHRITTWEISE”
Die Logik erfordert die Verwendung ausschlief3lich der OPEN Steuerung.

OPEN Falls die Automation geschlossen ist, steuert sie die Off-
nung. Die Automation schliet automatisch nach der Pausenzeit.

OPEN Wahrend der Pause blockiert sie und schlie8t beim nachsten OPEN.

OPEN Wahrend der Offnung blockiert sie und schlieBt beim néchsten
OPEN.

OPEN 6ffnet wahrend der SchlieBung.
Die Fotozellen in SchlieBphase laden die Pausenzeit auf, wenn sie sich
wahrend der Pause einschalten.

T46ER

m S AUTOMATISCH, SICHERHEIT

Die Logik erfordert die Verwendung ausschlie8lich der OPEN Steue-
rung.

OPEN Falls die Automation geschlossen ist, steuert sie die Off-
nung. Die Automation schliet automatisch nach der Pausenzeit.

OPEN Wahrend der Pause, steuert sie die SchlieBung.
OPEN Wahrend der Offnung, steuert sie die SchlieBung.
OPEN offnet wéhrend der SchlieBung.

Die Fotozellen in SchlieBphase, steuern die SchlieBung nach 5 s ab
ihrer Freigabe, wenn sie sich wahrend der Pause einschalten.

m ©  HALBAUTOMATISCH

Die Logik erfordert die Verwendung ausschlie8lich der OPEN Steue-
rung.
OPEN
OPEN

OPEN
OPEN.

OPEN

m £ HALBAUTOMATISCH,,SCHRITTWEISE”

Die Logik erfordert die Verwendung ausschlie8lich der OPEN Steue-
rung.

OPEN Falls die Automation geschlossen ist, steuert sie die Offnung.
OPEN Falls die Automation geoffnet ist, steuert sie die SchlieBung.

OPEN Wiahrend der Offnung oder SchlieBung blockiert sie und die
nachste OPEN Steuerung kehrt die Bewegung um.

Falls die Automation geschlossen ist, steuert sie die Offnung.
Falls die Automation gedffnet ist, steuert sie die SchlieSung.
Wahrend der Offnung blockiert sie und schlieBt beim nichsten

6ffnet wahrend der SchlieBung.

TOTMANNSCHALTUNG
Diese Logik erfordert die Verwendung der gedriickt gehaltenen OPEN
und CLOSE Steuerungen.

CLOSE wird durch den Anschluss an die OPEN B Klemme erhalten (die
Teil6ffnung ist nicht verfligbar). Die Aktivierung der Steuerungen
muss beabsichtigt sein und die Automation muss in Sichtweite sein.

OPEN gedriickt halten steuert die Offnung.
CLOSE gedriickt gehalten steuert die SchlieBung.
Der Eingriff der Fotozellen blockiert die Bewegung.

m b HALBAUTOMATISCH b
Diese Logik erfordert die Verwendung der OPEN und CLOSE Steue-
rungen.

CLOSE wird durch den Anschluss an die OPEN B Klemme erhalten (die
Teil6ffnung ist nicht verfiigbar).

OPEN Falls die Automation geschlossen ist, steuert sie die Offnung.
CLOSE Falls die Automation gedffnet ist, steuert sie die SchlieBung.
CLOSE Wahrend der Offnung hat sie keine Wirkung.

OPEN 6ffnet wahrend der SchlieBung.

Der Eingriff der Fotozellen blockiert die Bewegung.

m b Gemischt (b bei Offnung / C beim SchlieBen)
Diese Logik erfordert die Verwendung der Impulssteuerung OPEN zum
Offnen und gehaltenen Steuerung CLOSE zum Schlief3en.

CLOSE wird durch den Anschluss an die OPEN B Klemme erhalten (die
Teil6ffnung ist nicht verfiigbar). Die Aktivierung der Steuerung CLOSE
muss beabsichtigt sein und die Automation muss in Sichtweite sein.

OPEN steuert die Offnung.

CLOSE gedriickt gehalten steuert die SchlieBung.

CLOSE gehalten wihrend der Offnung hat sie keine Wirkung.
OPEN offnet wéhrend der SchlieBung.

Der Eingriff der Fotozellen blockiert die Bewegung.
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8.4 QUETSCHSCHUTZ EINSTELLUNG

Der Quetschschutz entsteht aus der Kombination aus Begrenzung
der vom Getriebemotor ausgeiibten statischen Kraft im Falle eines
Aufpralls und der Bewegungsumkehrung in Folge einer Hindernis-
erkennung.

Ratschlage:
- ZuBeginn die elektronische Kraft auf den Hochstwert einstellen
(Funktion F {J in der Basis Programmierung)
- Die statische Kraft auf einen Wert unter 150 N begrenzen
- Die Sensibilitat der Hinderniserkennung sollte so eingestellt
werden, dass falsche Erfassungen vermieden werden
- Gemal der Richtlinie EN 12453 die ordnungsgemale Einstel-
lung des Quetschschutzes mithilfe eines Aufprallkraft-Testers
Uberpriifen
Gegebenenfalls die Einstellungen verfeinern. Falls notwendig den
Wert der elektronischen Kraft verringern: Funktion &0 inderBasis
Programmierung.

BEGRENZUNG DER STATISCHEN KRAFT

Die Begrenzung der statischen Kraft erhalt man durch Einstellung der
mechanischen Kupplung.

A Bei der Einstellung der Kupplung darf keine Stromversorgung anliegen.

A Bei Lieferung ist die Kupplung des 746 E R auf die hdchste Schubkraft ein-
gestellt.

1. Die Stromversorgung trennen und die Schutzabdeckung der
Karte entfernen.
2. Die Kurbelwelle mit einem Schliissel sperren und die Schraube der
Kupplung mit einem Schraubenzieher einstellen ((£'45):
C (+) im Uhrzeigersinn drehen, um die Kraft zu erhéhen
O (-) entgegen dem Uhrzeigersinn drehen, um die Kraft zu
senken
3. Die Schutzabdeckung der Karte wieder montieren und die Strom-
versorgung wiederherstellen.

HINDERNISERKENNUNG

Uber den Encoder bestimmt die elektronische Karte die Position und
die Verstellgeschwindigkeit des Tors, und erfasst das Vorhandensein
eines Hindernisses auf dem Lauf im Falle eines Aufpralls.

- Das Erkennen eines Hindernisses wahrend der Offnung oder
SchlieBung fiihrt zu einer 1-sekiindigen Umkehrung der Bewe-
gungsrichtung, danach wird die Automation gestoppt.

Die Sensibilitat der Hinderniserkennung einstellen (eine zu hohe
Sensibilitat kann zu falschen Erfassungen fiihren): Funktion EL in
der Erweiterten Programmierung.

/!\ Die Hinderniserkennung darf nicht ausgeschaltet werden.

FUNKTIONSPRUFUNGEN

GemaR der Richtlinie EN 12453 die ordnungsgeméle Einstellung
mithilfe eines Aufprallkraft-Testers Giberpriifen.

A Wenn die Einhaltung der von der Richtlinie angegebenen Aufprallkraftgrenzen
durch die Verlangsamung vor dem Anschlag erhalten wird, muss die Verlang-
samte Bewegung bei jeder Einschaltung/Wiederherstellung der Stromver-
sorgung aktiviert werden: Funktion S inErweiterter Programmierung.

Mit 5 =" bewegtsich dasTor nach jeder Einschaltung/Wiederherstellung
der Stromversorgung mit verlangsamter Geschwindigkeit, bis eine Bewegung
von einem Anschlag zum anderen abgeschlossen wird.

Fiir alle Nicht-EU Lander muss, in Abwesenheit einer entsprechenden
nationalen Vorschrift, die Kraft unter 150 N statisch liegen.

746 ER
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9. INBETRIEBNAHME

9.1 ABSCHLIESSENDE TATIGKEITEN
RISIKEN

)

PERSONLICHE SCHUTZAUSRUSTUNG

) @

1. Sicherstellen, dass die vom Tor erzeugten Krafte, in den von der
Vorschrift vorgeschriebenen Grenzen liegt. Ein Aufprallkraft-Tes-
ter gemaR der Norm EN 12453 verwenden. Fiir alle Nicht-EU
Lander muss, in Abwesenheit einer entsprechenden nationalen
Vorschrift, die Kraft unter 150 N statisch liegen. Falls notwendig,
die Einstellungen des Quetschschutzes und der Sensibilitat der
Hinderniserkennung vornehmen.

2. Sicherstellen, dass die maximale Kraft der manuellen Bewegung
des Tors in Wohnbereichen weniger als 225 N und in Industrie-
oder Gewerbebereichen weniger als 260 N betragt.

3. Mit geeigneten Schildern und Signalisierungen die Bereiche her-
vorheben, in denen trotz Anwendung aller SchutzmalBnahmen,
dennoch Restrisiken bestehen.

4. An einer gut sichtbaren Stelle an der Tiir das Schild ,GEFAHR
AUTOMATISCHE BETATIGUNG" anbringen (nicht im Lieferumfang
enthalten).

5. Das CE Zeichen am Tor anbringen.

6. Die EG-Konformitdtserklarung der Maschine und das Anlagen-
register ausfiillen.

7. Dem Eigentiimer/Betreiber der Automation die EG-Erkldrung,
das Anlagenregister mit dem Wartungsplan und die Gebrauchs-
anleitung fiir die Automation tibergeben.

Ubersetzung der Original-Anleitung

10. ZUBEHOR
RISIKEN
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A Vor dem Entfernen der Kartenabdeckung muss die Stromversorgung unter- KLEMMENLEISTE J6 @
brochenwerden. Die Kartenabdeckung darf nur entfernt werden, uman den 13 LAMPL Phase Q
elektrischen Anschliissen zu arbeiten. Die Stromversorgung erst wiederher- 2.5

14 LAMPN Neutral

AL g

& B |
: 2}’ 60 W max

stellen, nachdem die Abdeckung angebracht wurde.

10.1 BLINKLAMPE

Die Blinklampe weist auf die Bewegung der Automation hin. Wenn
dasVorblinken aktiviert ist, beginnt das Blinken 5 s vor der Bewegung.

R

@ Eine Blinklampe mit 230V ~ und einer Leistung von max. 60 W verwenden.

P
1. Die Blinklampe an einer Stelle installieren, die sowohl von der ' u\’/ LAMP
AuBen- als auch von der Innenseite des Installationsortes gut
sichtbar ist.
2. Andie LAMP Klemmen von J6 anschlieBen ((£'46). Z2|a

3. DasVorblinken programmieren. Funktion PF in der Erweiterten

Programmierung: .1514 13
PF=no kein Vorblinken \ DA
PF=oP Vorblinken nur vor einer Offnung '

S

PF=CL Vorblinken nur vor einer SchlieBung \ g\l S
F=0C Vorblinken vor jeglichem Vorgang ’7
(£'46
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10.2 FOTOZELLEN

A Fotozellen sind Zusatzvorrichtungen, die die Wahrscheinlichkeit eines Kon-
takts mit dem sich in Bewegung befindenden Tor verringern sollen. Dennoch

sind sie gemal der Richtlinie EN 12978 keine Sicherheitsvorrichtungen.

Fotozellen mit einem Relais NC Kontakt verwenden. Werden mehrere
Fotozellen installiert, miissen diese in Reihe geschaltet werden. Wenn die
Eingénge der Fotozellen nicht verwendet werden, miissen sie an die TX-FSW
Klemme iiberbriickt werden:

- keine Fotozelle in Offnungsphase, die Klemmen FSW OP und TX-FSW
iiberbriicken

- keine Fotozelle in SchlieBphase, die Klemmen FSW CL und TX-FSW iiber-
briicken

1. Die Fotozellen je nach Einsatz positionieren ((£'47).
2. Den Betrieb der Automation als Antwort auf den Fotozellenein-
griff programmieren:

Funktionen P ,oF in der Erweiterten Programmierung.
3. Den FailSafe-Funktionstest aktivieren (optional):

F5S =Y inderErweiterten Programmierung
Fotozellenin Offnungsphase-FSWOP. Sie miissen so positioniert werden,
dass die den Offnungslauf iberwachen kénnen. Sie miissen wie in
(£'48A (ein Paar) oder B (zwei Paare in Reihenschaltung) angeschlos-
sen werden. Sie sind nur wihrend der Offnung aktiv.
Betrieb: Funktion o in der Erweiterten Programmierung.

oP =4 unmittelbare Umkehrung in SchlieBphase

oF =no Stillstand mit Offnung bei Freigabe
Fotozellen in SchlieBphase-FSW CL. Sie miissen so positioniert werden,
dass die den Durchgang wahrend der SchlieBung liberwachen
kénnen. Sie miissen wie in (£'48A (ein Paar) oder B (zwei Paare in
Reihenschaltung) angeschlossen werden. Sie sind nur wahrend der
SchlieBung aktiv.
Betrieb: Funktion P'h in der Erweiterten Programmierung.

Ph =4  Stillstand mit Umkehrung in Offnungsphase bei Freigabe

Ph=ro unmittelbare Umkehrung in Offnungsphase

m FailSafe-Funktionstest

Der Funktionstest wird vor jeder Bewegung ausgefiihrt und besteht
darin, fiir einen Moment die Stromversorgung der Vorrichtungen zu
unterbrechen und die Statusanderung des Eingangs zu tiberpriifen.

Wenn der Test fehlschlédgt, verhindert die Karte jegliche Bewegung
(Status 05).
Zur Ausfiihrung des Tests:
- Den Minuspol des Senders an die TX-FSW Klemme anschlief3en.
- Den FailSafe in der Erweiterten Programmierung aktivieren: F5=4

@ Die maximale Absorption der Klemme 11 betragt 100 mA.

746 ER
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Yh‘h‘h‘h‘h‘h‘h‘h‘h‘h‘h‘h/y

(47

3 FSWOP
oder %T_1 RX X
4 FSWCL ?j
3] =[T—o 11 A
7 o-4{a]= "'E_O 9
9 o—{5|+
3 FSWOoP RX ™
oder %L1
4 FSW (L %:l -E—O 11
7 o—{4]= +2[—0 9
9 o—5|+
B
1]
1o—I1]= A
ik ) (| S
+[5—o09
X RX
(48
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10.3 SCHALTLEISTEN

JT [( o] w.L.
Schaltleisten mit einem Relais NC Kontakt verwenden. Werden mehrere = | TX-FSW
Schaltleisten installiert, miissen diese in Reihe geschaltet werden. Wenn o T
der SAFE Eingang nicht verwendet wird, muss er an die TX-FSW Klemme -
iiberbriickt werden. o +
1. Die Schaltleisten montieren und anschlieBen (£49. Wenn ® —
CN 60 E verwendet wird, kann eine DIN-Schiene montiert werden, ~ -
um die Steuereinheit zu befestigen (£'50. o | SAFE 1
2. Den !:aiISafe-Funktionstest aktivieren (optional): in | STOP
5A =Y inder Erweiterten Programmierung < | FswcL
Betrieb: Der Eingriff der Schaltleisten fiihrt zu einer 1-sekiindigen o | FSW OP
Umkehrung der Bewegungsrichtung, dann wird die Automation
gesperrt. ~ | OPENB
~ | OPENA
m FailSafe-Funktionstest (49

Der Funktionstest wird vor jeder Bewegung ausgefiihrt und besteht
darin, flir einen Moment die Stromversorgung der Schaltleisten zu
unterbrechen und die Statusanderung des Eingangs zu tiberpriifen.

Wenn der Test fehlschldgt, verhindert die Karte jegliche Bewegung
(Status B5).
Zur Ausflihrung des Tests:
- Den Minuspol derVorrichtung an die TX-FSW Klemme anschlieen.
- Den FailSafe in der Erweiterten Programmierung aktivieren: SH="

=@ T

@ Die maximale Absorption der Klemme 11 betragt 100 mA.

10.4 KONTROLLLEUCHTE/LICHT MIT
ZEITSCHALTER, AMPEL, ELEKTROSCHLOSS

@ Nicht die Maximallast des Ausgangs W.L. iiberschreiten (24 V ==,
100 mA). Falls nétig, ein Relais und eine der Platine externe Versorgungs-
quelle verwenden.

S 4.8x9.5 UNI 6954
5.3%10x 1 UNI 6592

Ubersetzung der Original-Anleitung

Der Ausgang kann fiir verschiedene Funktionen programmiert

werden.

1. Die Vorrichtung anschlieBen (£51.

2. Den Ausgang programmieren: Funktion SF in der Erweiterten
Programmierung.

Kontrollleuchte. 5P =00 programmieren, um den Fernhinweis des
Status der Automation zu aktivieren:

XL
v
(7]
-
=
w
(a]

XXX XXX XEXRES

Automation Kontrollleuchte
geschlossen ausgeschaltet

in Offnungsphase eingeschaltet
gedffnet eingeschaltet

in SchlieBphase blinkend

m Beleuchtung. Die Einschaltdauer programmieren:

(£'50

Die Zeit ist einstellbar zwischen 01 und 59 s, in 1s Schritten; dann
zwischen 1,0 und4,! Minuten in 10s Schritten.
5P =01 ...4.1 (4minund 10s-maximale Dauer)

n

N
m Elektroschloss. Die Aktivierung des Elektroschlosses programmieren: - W.L.
SP =El  vorderOffnung S TX-FSW
5F =EZ vorder Offnung und SchlieBung - +
o +
m Ampel. Den Betrieb programmieren: ® —
5P =E3J DieAmpelist bei gedffneter Automation und gedffneter
Automation in Pause eingeschaltet; sie schaltet sich 3 s vor Beginn ~ —
der SchlieBung aus (wahrend dieser Zeit erfolgt das Vorblinken auf © | SAFE
dem LAMP Ausgang). n | STOP
5P =EY  Ampelnurbeigeschlossener Automation eingeschaltet <« | FSWCL
m | FSW OP
~ | OPENB
~ | OPENA
(&'51
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11. DIAGNOSTIK

11.1 STATUS DER ANSCHLUSSE

Das Tor auf halben Lauf bringen, die Stromversorgung einschalten
und die LEDs auf der Karte iiberpriifen (B8 10): Die LEDs miissen
den fett gedruckten Status entsprechen. Anderenfalls miissen die
Anschliisse Uberpriift werden.

11.2 STATUS DER AUTOMATION

Wenn die Karte nichtin Programmierung ist, zeigt das Display 2 Ziffern
an, die den Status der Automation anzeigen (&8 T1).

11.3 HINWEIS DER KUNDENDIENST-ANFRAGE
Der Hinweis, sofern in der Erweiterten Programmierung aktiviert,
aktiviert sich bei Ablauf des Zahlers der ordnungsgemaf3en Wartung.
Der Hinweis besteht aus einem 2-sekiindigem Vorblinken der Blink-
lampe bei jedem Vorgang.
1. Den Hinweis in der Erweiterten Programmierung aktivieren: Funk-
tionAS5="4
2. Den Zykluszahler in der Erweiterten Programmierung einstel-
len: Funktionnc.
- Der Zahler zahlt in Tausenderschritten und sinkt alle 1000 aus-
gefiihrten Betriebszyklen, wobei es die Tausend verbleibenden
anzeigt.

746 ER
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LED auf der Karte

Die Zustdnde der LEDs mit versorgter Karte, Tor auf halbem Lauf und keine

aktive angeschlossene Vorrichtung sind fettgedruckt.

LED o O
FC1 Anschlag 1 nicht belegt belegt
FQ2 Anschlag 2 nicht belegt belegt
OPENB  Steuerung zur teilweisen Offnung aktiv nicht aktiv
OPENA  Steuerung zur vollstandigen Off- aktiv nicht aktiv
nung
FSWOP  Offnungsfotozellen nicht belegt belegt
FSWCL  SchlieBfotozellen nicht belegt belegt
STOP Stop nicht aktiv aktiv
SAFE Schaltleisten nicht aktiv aktiv
ENCODER >k Blinkt wahrend der Bewegung
O ausgeschaltet (offener Kontakt) @ eingeschaltet (geschlossener Kon-
takt) >k blinkend
B8 1 Status der Automation
Display
00 Geschlossen 05 Failsafe-Test fehlgeschlagen
01 InOffnungsphase & InSchlieBphase
2 Blockiert 07 InUmkehrphase
03 Gedffnet 8 Fotozelleneingriff

04 Gedffnetin Pause

732099 - Rev.E
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12. WARTUNG

RISIKEN

A A A

PERSONLICHE SCHUTZAUSRUSTUNG

) W)

A Vor Beginn eines Wartungsvorgangs immer die Netzstromzufuhr tren-
nen. Ist der Trennschalter verdeckt, ist ein Schild,, ACHTUNG - Wartungs-
arbeiten” anzubringen.  Die Stromversorgung wiederherstellen, sobald die
Wartung beendet wurde und der Bereich wieder aufgeraumt ist.

A

Die Wartung ist Aufgabe des Installateurs/Wartungstechnikers.

Alle Anweisungen und Sicherheitsempfehlungen befolgen, die in diesem
Handbuch angefiihrt sind.

Den Arbeitshereich abgrenzen und den Zutritt/Durchgang untersagen. Der
Ort, an dem die Arbeiten ausgefiihrt werden, darf beim Verlassen nicht un-
bewacht bleiben.

Der Arbeitsbereich muss ordentlich sein und am Ende der Wartung auf-
gerdumt werden.

Vor Beginn der Tatigkeiten warten, bis die fiir Uberhitzung anfélligen Kom-
ponenten abgekiihlt sind.

Original-Komponenten nicht abandern.

FAAC S.p.A. lehnt jede Haftung fiir Schdden ab, die auf abgednderte oder
manipulierte Komponenten riickfiihrbar sind.

Die Garantie verfallt, falls Komponenten verdndert werden.

Fiir den Austausch von Komponenten diirfen nur Originalersatzteile von FAAC
verwendet werden.

12.1 ORDENTLICHE WARTUNG

In der Tabelle B8 12 sind - lediglich als Beispiel und nicht als nicht
erschépfend anzusehende Leitlinien — die regelmaBig durchzufiihren-
den Arbeiten angefiihrt, um die Leistungsfahigkeit und Sicherheit der
Automation aufrechtzuerhalten. Der Installateur/Hersteller der Ma-
schine st dafiir verantwortlich, den Wartungsplan fiir die Automation
zu definieren, indem er die Liste erganzt oder die Wartungsintervalle
abhangig von den Eigenschaften der Maschine d@ndert.

T46ER
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B85 12 Routinewartung
Tatigkeiten
Bauliche Strukturen

Haufigkeit

Fundament, bauliche Strukturen und an die Automation angrenzende Gebéude-/

Zaunteile auf Beschddigungen, Risse, Briiche, Absenkungen iiberpriifen. 12
Einzugsbereich des Tors auf Hindernisse, Gegensténde/Ablagerungen, welche

die Sicherheitsabstande verringern, iiberpriifen. 12
Umzaunung auf Liicken, allféllige Schutzgitter im Uberlappungsbereich mit dem 1
beweglichen Torfliigel auf Schaden iiberpriifen.

Sicherstellen, dass keine gefahrlichen Einhakstellen oder Auskragungen vor- 1
handen sind.

Tor

Tor iiberpriifen: keine Schaden, keine Verformungen, kein Rost usw. 12
Torfliigel iberpriifen: Es diirfen keine Liicken vorhanden sein, allféllige Sicher- N
heitsgitter diirfen nicht beschadigt sein.

Uberpriifung der Schrauben und Bolzen auf ordnungsgemaBe Befestigung. 12
Gleitfiihrung auf VerschleiB und Geradheit iiberpriifen. 12
Lager auf guten Zustand und Reibungsfreiheit iiberpriifen. 12
Mechanische Anschldge auf ordnungsgeméBe Befestigung und Stabilitat iber-
priifen. Die Uberpriifung ist auf beiden Seiten durchzufiihren, indem StoBe 12
simuliert werden, zu denen es wahrend des Betriehs kommen kdnnte.

Uberpriifen der Rader auf korrekte Befestigung, Beschédigungen, Verformungen,
Verschleif3 und Rost. 12
Uberpriifen der Zahnstange auf Geradlinigkeit, VerschleiB, korrekten Abstand 1
vom Ritzel iber die gesamte Lange und korrekte Befestigung am Tor.

Bei einem Tor mit Kragarmen sind die Stabilitat des Fiihrungssystems des frei-
tragenden Torfliigels und das allfallige Gegengewicht zu iiberpriifen. 12
Uberpriifen der Halteschiene und der Kippschutz-Saule auf ordnungsgeméRe 1
Befestigung und Beschadigungen.

Generalreinigung des Einzugsbereichs der Tiir. 12
Getriebemotor

Uberpriifen auf Beschadigungen und ordnungsgeméRe Befestigung. 12
Uberpriifen der ordnungsgeméRen Befestigung des Ritzels auf der Welle. 12
Uberpriifen des Handschutzes, um das Ritzel auf Vorhandensein und Beschi- 1
digungen.

Unumkehrbarkeit iiberpriifen. 12
Uberpriifen auf Olleckagen. 12
Uberpriifung auf Unversehrtheit der Kabel, Kabelverschraubungen und Ver- 1
teilerkasten.

Elektronische Gerate

Uberpriifung auf Unversehrtheit der Strom- und Anschlusskabel, Kabelver-
schraubungen und Verteilerkasten. 12
Stecker und Verkabelungen auf Beschadigungen iiberpriifen. 12
Elektronische Bauteile auf Spuren von Uberhitzung, Verbrennungen usw. iiber- 1
priifen.

Masseverbindungen auf Beschadigungen iiberpriifen. 12
Leitungsschutzschalter und Differentialschalter auf ordnungsgeméRe Funktion 1
iiberpriifen.

Endschalter auf Beschddigungen und ordnungsgemaRe Befestigung iiberpriifen 12
Steuergerate

Installierte Gerdte und Funksteuerungen auf Beschddigungen und ordnungs- 1
gemafBe Funktion iiberpriifen.

Schaltleisten

Auf Beschddigungen, Befestigung und ordnungsgemaRe Funktion iiberpriifen. 6
Verformbare Leisten

Auf Beschadigungen und Befestigung iiberpriifen. 12
Fotozellen

Auf Beschadigungen, Befestigung und ordnungsgemaBe Funktion iiberpriifen. 6
Halterungen auf korrekte Befestigung, Beschadigungen, Verformungen usw. 6

iiberpriifen.

Blinklampe
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Auf Beschadigungen, Befestigung und ordnungsgemaBe Funktion iiberpriifen. 12
Elektroschlosser

Auf Beschadigungen, Befestigung und ordnungsgemaBe Funktion iiberpriifen. 12
Verbindungssitze reinigen. 12
Zugriffskontrolle

Uberpriifen der ordnungsgemaRen Tordffnung nur mit zugelassener Benutzer- -
identifikation.

Vollautomation

Uberpriifen des einwandfreien Betriehs der Automation nach der eingestellten
Logik unter Verwendung verschiedener Steuervorrichtungen. 12
Uberpriifen der einwandfreien, fliissigen und regelmaRigen Bewegung des Tors 1
ohne ungewdhnliche Gerdusche.

Uberpriifen auf richtige Geschwindigkeit beim Offnen und SchlieBen, auf Ein- -
haltung von Verlangsamungen und der vorgesehenen Stopp-Positionen.
Uberpriifen der korrekten Funktionsweise der manuellen Entriegelung: Bei
betatigter Entriegelung darf es nur mdglich sein, das Tor von Hand zu bewegen 6
und nicht elektrisch.

Uberpriifen, ob die Klappen der Schigsser vorhanden sind.

Sicherstellen, dass die maximale Kraft der manuellen Bewegung des Tors in
Wohnbereichen weniger als 225 N und in Industrie- oder Gewerbebereichen 6
weniger als 260 N betrdgt.

Uberpriifen der korrekten Funktionsweise der Schaltleisten beim Erkennen von 6
Hindernissen.

Uberpriifen der korrekten Funktionsweise des Encoders beim Erkennen von 6
Hindernissen.

Uberpriifen der korrekten Funktionsweise jedes Fotozellenpaares. 6
Uberpriifen, dass zwischen den Fotozellenpaaren keine optischen Interferenzen/ 6
Lichtinterferenzen bestehen.

Uberpriifen der SchlieBkraft (gemal EN 12453). 6
Uberpriifen aller erforderlichen Hinweisschilder (Restrisiken, ausschlieBliche -
Verwendung usw.) auf Vorhandensein, Integritdt und Lesharkeit.

Uberpriifen der CE-Kennzeichnung der Tiir und des Hinweisschilds GEFAHR AUTO- -

MATISCHE BETATIGUNG auf Vorhandensein, Integritat und Lesbarkeit.

746 ER
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13. GEBRAUCHSANLEITUNG

Es liegt im Verantwortungsbereich des Installateurs/Herstellers
der Maschine die Gebrauchsanweisungen der Automation unter
Beachtung der Maschinenrichtlinie zu verfassen und dabei alle
Informationen und Hinweise anzugeben, die im Rahmen der Auto-
mationseigenschaften notig sind.

Nachstehend sind zum Beispiel, aber ohne hierauf beschrankt zu sein,
die Leitlinien angefiihrt, die dem Installateur bei der Erstellung der
Gebrauchsanweisungen von Nutzen sind.

A Der Installateur hat dem Eigentiimer/Leiter der Automation die EG-Erkldrung,
das Anlagenregister nebst Wartungsplan und die Gebrauchsanweisungen der
Automation zu iibergeben.

Der Installateur muss den Eigentiimer/Leiter iiber die eventuell vorliegenden
Restrisiken, den vorgesehenen Gebrauch und die Art und Weise informieren,
auf die die Maschine nicht zum Einsatz kommen darf.

Der Eigentiimerist fiir den Zustand der Automation verantwortlich und muss:

-allevom Installateur/Wartungstechniker erhaltenen Gebrauchsanweisungen
und Sicherheitsempfehlungen befolgen

- die Gebrauchsanweisungen aufbewahren
- den Wartungsplan ausfiihren lassen

- das Anlagenregister aufbewahren, das vom Wartungstechniker am Ende
des Wartungseingriff auszufiillen ist

(£'52

13.1 EMPFEHLUNGEN FUR DIE SICHERHEIT
Die mit FAAC-Getriebemotoren der Serie 746 E R ausgefiihrten An-
lagen sind fiir den Fahrzeug- und/oder Personenverkehr bestimmt.

Der Benutzer muss in guter kdrperlicher und geistiger Verfassung und
sich der Gefahren bewusst sein, die bei Verwendung des Produkts
entstehen kénnen.

Ubersetzung der Original-Anleitung

A -Wahrend des Betriebs darf der Einzugsbereich der Automation nicht befahren
bzw. betreten werden.

- Die Automation darf nicht verwendet werden, wenn sich Personen, Tiere
oder Gegenstande in ihrem Einzugsbereich befinden.

- Kinder aus dem Einzugsbereich der Automation fernhalten und nicht dort
spielen lassen.

- Die Bewegung der Automation darf nicht willkiirlich behindert werden.

- Nicht auf den Torfliigel klettern, sich daran festhalten oder sich mitziehen
lassen. Nicht auf den Getriebemotor klettern oder auf ihm sitzen.

- Die Verwendung der Bediengerate darf niemandem erlaubt werden, der
nicht ausdriicklich autorisiert und unterwiesen ist.

- Kindern oder Personen mit eingeschrankten kdrperlichen oder geistigen
Fahigkeiten darf die Verwendung der Bediengerdte nur unter Aufsicht eines
Erwachsenen, der fiir ihre Sicherheit haftet, erlaubt werden.

- Die Automation darf nicht verwendet werden, wenn die ortfesten und/oder
mobilen Schutzvorrichtungen manipuliert oder entfernt wurden.

- Die Automation darf nicht verwendet werden, wenn Stérungen/Manipula-
tionen vorliegen, welche die Sicherheit beeintrachtigen konnten.

- Die Automation darf keinen aggressiven chemischen Arbeitsstoffen oder
Umwelteinwirkungen ausgesetzt werden. Der Getriebemotor darf keinen
direkten Wasserstrahlen jeglicher Art und Stérke ausgesetzt werden.

- Die Automation darf keinen brennbaren Gasen oder Dampfen ausgesetzt
werden.

- An den Bauteilen der Automation diirfen keinerlei Eingriffe vorgenommen
werden.

._ Wahrend des Betriebs besteht Einklemmgefahr fiir Finger und Hénde im
, Bereich zwischen Zahnstange, Ritzel und Gehause.

A\, Unter besonderen Umstanden, nach einem langeren Dauerbetrieb, kann
‘, A der Korper des Getriebemotors hohe Temperaturen erreichen. Jeglichen

Kontakt vermeiden

XL
v
(7]
-
=
w
(a]

T46ER 38 732099 - Rev.E



13.2 NOTBETRIEB

Auch gelegentlich auftretende Witterungseinfliisse wie Eis, Schnee
und starker Wind, konnten den einwandfreien Betrieb der Automation
bzw. die Unversehrtheit der Komponenten beeintrachtigen und eine
potentielle Gefahrenquelle darstellen.

Bei jedem Defekt, Notfall oder Stérung, die Stromversorgung der
Automation unterbrechen. Wenn die Bedingungen fiir eine ma-
nuelle Bewegung desTors in Sicherheit vorliegen, den HANDBETRIEB
verwenden, ansonsten die Automation bis zur Wiederherstellung/
Reparatur auler Betrieb lassen.

Im Fall von Stérungen, darf die Wiederherstellung/Reparatur der
Automation ausschlieB8lich vom Installateur/Wartungstechniker
durchgefiihrt werden.

13.3 HANDBETRIEB

Um das Tor manuell zu betédtigen, muss der Getriebemotor mithilfe
des mitgelieferten Schlissels entriegelt werden.

A Bevor der Getriebemotor entriegelt wird, muss die Stromversorgung unter-
brochen werden.
Bei manueller Betdtigung muss das Tor wahrend der gesamten Bewegung
langsam begleitet werden. Das Tor nicht frei laufen lassen.
Den Getriehemotor nicht entriegelt lassen: Nachdem das Tor von Hand be-
tatigt wurde, muss die normale Funktionsweise wieder eingestellt werden.

DEN GETRIEBEMOTOR ENTSPERREN

1. Den Deckel des Schlosses offnen.
2. Den Schlissel einfiihren und um 90° im Uhrzeigersinn drehen.
3. Den Entriegelungshebel auf 90° 6ffnen ((£'54).

DEN BETRIEB WIEDERHERSTELLEN

1. Den Entriegelungshebel schlieBen. Den Schliissel in die senk-
rechte Position bringen und ihn herausziehen ((£'54).

2. Den Deckel des Schlosses schlieBen.

3. Zur Uberpriifung des mechanischen Eingreifens das Tor von Hand
bewegen.

A Bevor die Stromversorgung wiederhergestellt und die Automation betatigt
wird, iiberpriifen, dass sich das Tor in der Offnungs- oder SchlieBanschlags-
position befindet (der entsprechende Endschalter muss belegt sein).

746 ER
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Den Getriebemotor entsperren

(£'53

Den Betrieb wiederherstellen

(£54
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